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Uwaga!

Aby zaktualizowa¢ Edgecam oraz Part Modeler do wersji 2018R2 wymagane jest posiadanie
opieki technicznej minimum do konca kwietnia 2018 lub dtuzej.

Przed instalacjg najnowszej wersji Edgecam zalecane jest wytgczenie wszystkich programéw
antywirusowych.

Skrécony opis nowosci przedstawia szereg unowoczesnien wprowadzonych w Edgecam 2018R2
utatwiajgcych i przyspieszajgcych prace technologa programisty.

Przed aktualizacjg systemu na Windows 10 nalezy pamietac¢ o odwotaniu licencji Edgecam z
stanowiska.

Import plikéw z CAD

Edgecam 2018R2 wspodtpracuje z najnowszymi wersjami programow CAD (w zaleznosci od
posiadanej licencji):

e Part Modeler - 2018 R1i 2018 R2 (z wsparciem CAD link).

e Autodesk Inventor 2017, 2018 i 2019 — wsparcie CAD link dla wersji 32-bitowej i
64-bitowe;j.

e SOLIDWORKS - 2017, 2018 - wsparcie CAD link dla wersji 32-bitowej i 64-
bitowej.

e Solid Edge ST9i ST10 - wsparcie CAD link dla wersji 32-bitowej i 64-bitowej.

e Creo TM Parametric 3.0 i 4.0 - (poprzednie nazwy Creo Elements/Pro,
Pro/ENGINEER, Wildfire).

e CATIA VS - (jedynie modele brytowe) wytgcznie R25.

e UGS NX- NX10iNX11.

e SpaceClaim 2016 i 2017.

e KOMPAS-3D (KOMPAS-3D oprogramowanie musi byC zainstalowane na
komputerze).

e VISI CAD 2018R1 1 2018R2.

e Designer 2018 R2
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Opis nowosci - przeglad dokumentu

Cele dokumentu i innych zZrdédetl informacji

Celem niniejszej dokumentacji jest pokazanie najnowszych zmian wniesionych do biezgcej wersji. Informacje
dotyczace instalacji, licencji, wymagan systemowych i informacji na temat CAD links zawarte sg w odpowiednich
dokumentach.

Aby uzyska¢ pomoc w instalacji zapoznaj sie z instrukcjg instalacji zawartg na DVD lub w Pomocy, grupa programoéw
Edgecam.

Aby uzyskaé pomoc dotyczacy licencji zapoznaj sie z instrukcja, ktéra jest dostepna w Pomocy, grupa programoéw
Edgecam, menu CLS, okno Menedzer licencji.

Aby uzyskac informacje na temat wymagan systemowych i obstugiwanych systemoéw CAD, zapoznaj sie z instrukcjg
instalacji.
Informacje zawarte w Edgecam oraz innych programach

Informacje znajdujg sie wewnatrz programu Edgecam i innych podprogramach, précz tego dokumentu. Informacje
dotyczace nowych mozliwosci sg dostepne w pomocy i instrukcjach obstugi poszczegdlnych aplikaciji.

Informacje na temat nowych mozliwosci i instrukcje obstugi aplikacji, dostepne sg w poszczegélnych programach,
co pozwala skupi¢ sie na nowych funkcjach konkretnego programu lub np. srodowisku, w ktérym aktualnie
pracujesz.

Okna dialogowe lub cykle posiadajgce nowe funkcjonalnosci posiadajg w pomocy dodatkowe karty ,What’s New”.
Dzieki czemu wyjasniane sg nowo dodane lub zmienione okna dialogowe.
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Wazne informacje

CLS - zmiany w licencjonowaniu
Prosimy przej$¢ na strone — wazne zmiany w licencjonowaniu

Adveon

Sandvik wycofuje wsparcie dla Adveon, poniewaz zostat zastgpiony przez CoroPlus ToolLibrary. Edgecam 2018 R2
nie bedzie obstugiwa¢ Adveon. Nadal mozna uzy¢ 2018 R1, aby wyodrebni¢ model brytowy z Adveon i pofaczy¢
dane z narzedziami w 2018 R2. Zamierzamy wdrozy¢ CoroPlus w przysztej wersji Edgecam.

Autodesk Vault

Autodesk Vault zostat usuniety z cennika kilka lat temu. Obecnie ogtaszamy wycofanie tego modutu od wersji
Edgecam 2019 R1.

Naprawa IGES - zmiany

Podjeto decyzje o wycofaniu modutu Cset Ci2x IGES uzywanego w Edgecam i Part Modeler.

Uwaga: Nie wejdzie to w zycie natychmiast i nastgpi to w ciggu kilku kolejnych wydan oprogramowania. Aby
zastgpi¢ modut wczytujacy pliki Cset Ci2x IGES, rozpoczelismy prace nad dalszym rozwojem SolidLink, ktéry
umozliwi wyodrebnianie geometrii (linii, tukow itp.) i powierzchni z plikéw IGES zawierajgcych takie elementy.

Designer
Edgecam Designer 2018 R2 pojawi sie na liscie DVD do pobrania.

Kontynuacja wsparcia dla C/C++

W poprzednich wydaniach stwierdziliSmy, ze wsparcie dla PDI C/C++ zostanie wycofane. Jednak zdecydowalismy
sie kontynuowac biezgce wsparcie do wersji 2019 R2. W dalszym ciggu stanowczo zalecamy, aby zadne nowe
zmiany nie byty podejmowane z wykorzystaniem PDI i przejscie do wtyczki .NET.
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Usprawnienia w obrobce

Cykl Gwintowania jest obecnie dostepny dla wszystkich rodzajow nozy
tokarskich

Woczesniej w Edgecam, Gwintowanie byto mozliwe tylko z
uzyciem noza do gwintowania.

Jednak formy gwintéw wystepujg we wszystkich ksztattach i
rozmiarach, dlatego teraz mozemy pozwoli¢ aby cykl odbywat
sie przy uzyciu dowolnego typu noza tokarskiego.

Przyktad  pokazuje formowanie gwintu o  ksztatcie
kwadratowym za pomocg noza do rowkow.

Dodano funkcje w Ustawieniach Systemu, aby kontrolowa¢ aktualizacje
zadan/zestawow

Ltoiaenk =*l Nowe opcje zostaty dodane do zaktadki Magazyn w oknie
Ogéinie Powierzchnie Sciezki Magazyn Wybér  Bryly Interfejs . . .
Cp— — i dialogowym Ustawienia systemu.
Zaokragl obroty [] -

—— Te preferencje ,Aktualizacja zadan/zestawdw” umozliwiaja
uzytkownikowi kontrolowanie zachowania podczas aktualizacji

zadan/zestawéw w Edgecam.

Domyslnym zachowaniem jest wyswietlenie sie zapytania za
kazdym razem, gdy narzedzie jest dodawane lub usuwane z
zadan/zestawdw. Teraz uzytkownik ma nad nimi kontrole za
pomoca czterech opcji, ktdére zostaty dodane.

Daodaj narzedzia/zestawy bez o Ostrzezenie o zduplikowanyct
obrobki (P12 a &

Usufi nieuzywane narzedzia

Opis nowosci Edgecam 2018 R2 71237
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Dodano funkcje, aby wyswietli¢ ostrzezenie podczas wybierania
narzedzi bez powiazanej technologii.

Ustawienia systemu

Ogéinie Powierzchnie  Sciezki

Magazyn wybér Bryly

Interfejs

Baza danych

Zaokragl obroty

O o

Zaokragl posuwy

Pokaz okno uproszezone

K

Asodjatywnedé z magazynem

Pokaz zakres narzedzia
Automatyczne tworzenie
zestawu narzedzi
Aktualizacjs zadari/zestawdw

Dadiaj narzsdzia/zestawy bez
obrabki

Ooo

Pytaj

Usufi nieuzywane narzedzia | Pytaj

Sprawds typ noza

Link Peingj asocjatywnoid [

Obréé wskanik wraz z zmiana O
orientagji

Ostrzezenie dia narzsdzi bez
technologii

Ostrzezenic o zduplikowanych
pozygach odsuniecia

Wyéwiet! komentarz

oK

Modyfikuj...

Anuluj

Av| [alr

o

Opcja zostata dodana do zaktadki Magazyn w oknie
dialogowym Ustawienia systemu, aby wygenerowac
ostrzezenie podczas wybierania narzedzi bez powigzanej
technologii.

Uzytkownik zostanie poinformowany, gdy wybrane
narzedzie nie ma powigzanej technologii, dzieki czemu
mozna recznie ustawi¢ obroty, posuw i wartos¢ gtebokosci
skrawania dla takich narzedzi:

e 7 zaznaczong opcja Ostrzezenie dla narzedzi bez
technologii, program sprawdza powigzanie
technologi i podczas wczytywania narzedzia jest
wyswietlane ostrzezenie

e Ostrzezenie jest rowniez zapisywane w oknie
informacji niezaleznie od tego czy opcja jest
wybrana

e Jedli uzytkownik edytuje ustawienia i zmieni
materiat czesci, niektére narzedzia w sekwencji
mogg nie mie¢ powigzanej technologii;
w zwigzku z tym po regeneracji sekwencji
ostrzezenia sg zapisywane do okna informac;ji,

aby poinformowaé¢ uzytkownika o tych
narzedziach . Od uzytkownikéw oczekuje sie
recznej  aktualizacji dowolnych cykli o

odpowiednie parametry szybkosci, posuwu i
gtebokosci skrawania.

Uwaga: Podczas regeneracji ostrzezenie jest wyswietlane
tylko dla narzedzi, ktére majg sprawdzane powigzanie
technologii.

Opcja automatycznego tworzenia nowego zestawu narzedzi.

Ustawienia systemu

Ogélnie Powierzchnie Sciezki

Magazyn  Wybér Bryly

Interfejs

Baza danych |

Zaokragl obraty []
Zaokragl posuwy []

Pokaz okno uproszczane
Asodjatywnosé z magazynem []

Pokaz zakres narzgdzia [

Automatyczne tworzenie
zestawu narzedzi
Aktualizacja zadan/zestawow,

Dodaj narzedzia/zestawy bez

obrobki P12

Usun nieuzywane narzedzia | Pytaj

Pozygja dziesigtna | 0
Pozygja dziesigtna | 0

Sprawdz typ noza

&

Link Petnej asogatywnosci
Obré¢ wskainik wraz z zmiang
orientagji

Ostrzezenie dla narzedzi bez
technalogii

oo

&

Ostrzezenie o zduplikowanych
pozygach odsunigdia

Wywiet! komentarz

K]

Modyfikuj...

m

Poprzednio tworzenie nowej sekwencji domyslnie tworzyto
zestaw narzedziowy, co powodowato problemy zwigzane z
wybieraniem narzedzi z magazynu.

W tym wydaniu nowa opcja Automatyczne tworzenie
zestawu narzedzi zostata dodana do zaktadki Magazyn w
oknie dialogowym Ustawienia systemu, ktéra domysinie jest
wiaczona. Jesli ta opcja jest odznaczona,
po wybraniu postprocesora Edgecam nie bedzie domysinie
tworzyt nowego zestawu narzedziowego.

Uwaga: Aby utworzy¢ nowy zestaw narzedzi, wpisz nazwe w
polu Aktualny zestaw lub kliknij jeden z istniejgcych
zestawOw narzedzi, w celu utworzenia kopii.

Opis nowosci Edgecam 2018 R2
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Nowe sterowanie mysza

oo
b3

Ustawienia systemu

W tym wydaniu dodano nowg opcje Uzyj obstugi

ol iyl oekfiivacae rligvro JE gl "teris myszy Vero do zaktadki Interfejs okna dialogowego
Wyswietlanie . .
Petna ciezka w tytule [] Petne wygtadzenie [] UStaWIenla SyStemu'
Grube linie . ., .
g Zaznacz te funckje, aby uzyé sterowania myszy,
Podiwietl instrukdie Whacz analize geometri takie jak w innych produktach Vero. Rdznice dla
Frrsglaattniamadi v uzytkownikéw Edgecam sg wyrdznione na ponizszej
Wyéwietl kamentarz Wyéwietl okno Informagii [ ]

liscie.
Wyswietl komunikat bredu

Czutoié myszki Ctrl=Lewy Klawisz - Zoom [] Sterowanle myszq
Uzyj obstugi myszy Vero D

Mysz

Przesun - Wcisnij Prawy i Lewy przycisk
myszy i przesun.

Powiekszenie - Przewin koto do przodu
Oddalenie - Przewin koto do tytu
Przyblizenie - Podwadjne klikniecie kota
przewijajacego
@) oK Obracanie (ogodlne) - Wcisnij prawy przycisk myszy

i przesun (wzgledem centrum)
Obracanie (wzgledem punktu) - CTRL + prawy
klawisz myszy i przesun (wzgledem zdefiniowanego
punktu).

Skréty graficzne

Szybkie powiekszanie - Wcisnij spacje (zwolnij
spacje, aby powrdcic¢ do oryginalnego widoku)

Zachowaj szybkie powiekszenie - ALT + spacja
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Metody wyboru (wskazywania)

SHIFT + Lewy przycisk myszy na elemencie - Pozwala
ustawic¢ kolor wybranego elementu jako filtr, aby
wybrac wszystkie pozostate elementy tego samego
koloru

ALT + Lewy przycisk myszy na elemencie - Pozwala
systemowi tgczyé wszystkie styczne elementy
w jednym zaznaczeniu.

CTRL + Lewy przycisk myszy na elemencie - Pozwala
na dodanie lub usuniecie jednostki z zaznaczonej
grupy.

Okno zaznaczania od lewej do prawej - Wybiera
wszystkie elementy w catosci zawarte w polu
zaznaczania

Okno zaznaczania od prawej do lewej - Wybiera
wszystkie elementy w catosci zawarte w polu oraz
je przecinajgce

Ruch Narzedzia - uwzglednienie technologii

U1}
X

Ruch Narzedzia

Ogélnie po|ec
Liniowy
Typ ruchu () Ruch szybki Posuw (mm/min) L4
@Ru(h roboczy
Wagtebny [(mm/min) | 100
Obroty [obr/min) | 5000 Technologia |Brak ~
Brak

Zgrubnie
| oK Wykanczajaco

Modyfikator ustawienia Technologii zostat dodany do

enia Ruch Narzedzia:

Opcja jest aktywna, gdy typ ruchu jest ustawiony
na Roboczy

Po wybraniu technologii uzupetniajg sie pola
Posuw, Obroty oraz Wgtebny wzgledem
wybranego narzedzia

Dodano Edgecam Solid Machinist dla licencji Creo

W Edgecam 2018 R2 wprowadzilismy nowy modut licencji — Solid Machinist dla Creo.

Wczesniej, aby wczytacé czesci Creo klienci potrzebowali modut
Edgecam uzywac statego jadra PTC Granite do wczytania bryt.

u Solid Machinist for Granite ktéry pozwala

Nowy Solid Machinist dla Creo uzywa jadra Parasolid, dlatego Edgecam wczyta bryty jako modele Parasolid.

Uwaga:

Sprzedawcy i inni uzytkownicy posiadajacy licencje Solid Machinist dla licencji Creo AND Granite bedg wczytywac
pliki Creo CAD jako modele Granite i zapisywad/wczytywac je w PPF ale ze zmienng PCl, !LoadCreoAsParasolid z

wartoscig numeryczng 1 powinna umozliwia¢ wczytywanie mo

deli Creo jako Parasolid i zapisywac¢ je w PPF.

Opis nowosci Edgecam 2018 R2
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Toczenie - Opcja wyszukiwania cech tylko z tytu

Wyszukiwanie Cech

Toczenie  Frezowanie Opgje

2

Znajdi cechy tokarskie

Opdje toczenia i profili
Profile tokarskie
Profil czotowy
Prafil tylny
Rowki
Gwinty

-Opgje otwordw
Profile otwordw
Start z przodu | Min X

Koniecz przodu | Min X ko

Tylko cechy cotowe

Cechy tylko z tytu

start z przodu
Koniec z przodu
Koniec czota
Start z tytu
Koniec z tytu

Koniec prof, tyln,

$rednica min
Start z tytu

Koniec z tytu

Cpgje toczenia

O

Automatyc
Max X Kon
Srodek
Automatyc ~
Max X Kon

Srodek et

Min X ~

Min X ko

Edycia...

% | W tym wydaniu dodalismy nowa opcje Cechy tylko z tytu,
aby zmieni¢ funkcje wyszukiwania. Moze to by¢ przydatne
w obrdébce detalu na podwrzecionie, w ktdrej wymagane sg
tylko cechy znajdujace sie z tytu elementu:

Dodano nowe opcje do kontrolowania miejsca
rozpoczecia i zakonczenia profilu tokarskiego tylko
z tytu

Aby znalezé cechy z tytu oraz czotowe odznacz
Tylko cechy czotowe oraz Cechy tylko z tytu

Profilowanie - PrzejScia Wielokrotne z obstugg spirali

W tym wydaniu wprowadzilismy mozliwos¢ wyboru Spirali
przy jednoczesnym uzyciu przejs¢ wielokrotnych:

Na tym etapie jest to mozliwe tylko przy wskazaniu
Scian pionowych, ktore majg doktadng geometrie

Jesli geometria wejsciowa nie jest odpowiednia dla
funkgji Sciezek Wielokrotnych po spirali, komunikat
zostanie wyswietlony i Sciezki zostang
wygenerowane na ptasko.

Uwaga: W poprzednich wersjach opcja Spirali na zaktadce
Gtebokos¢ byta niedostepna, gdy Sciezki Wielokrotne byty
ustawione na zaktadce Ogélne.
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Profilowanie - blokowanie profilowania za pomoca narzedzia
stozkowego z uzyciem korekcji geometria

Potgczenie profilowania  narzedziem stozkowym
z korekcja typu Geometria na niektdrych profilach
moze prowadzi¢ do wycofania krzyzujacej sie Sciezki.
W rezultacie $ciezka z korekcjg typu geometria
posiada inng liczbe elementdw w odrdznieniu
do korekcji typu Sciezka, jak pokazano na obrazku.

W tej sytuacji maszyna podazataby za S$ciezka
odsunietg  (korekcja geometria). W  efekcie
przejezdzajac narzedziem przez detal.

&)

CRC Horekcja Geomelria sgth

Korekeja Sciezka

Symulator symuluje tor linii srodkowej i dlatego
mozna tatwo te sytuacje pominac.

W zwigzku z tym nie dopuszczamy do kompensacji =
Geometria podczas profilowania za pomocg
narzedzia stozkowego.

Po wykryciu tej kombinacji zostanie wyswietlony
komunikat ekranowy informujgcy, ze Kompensacja =
Geometria nie jest prawidtowa opcjg dla narzedzi
stozkowych, a uzytkownik zostanie poproszony
0 wybranie kompensacji = brak lub kompensacja =
Sciezka; w ten sposéb nie bedzie mozna przegapic tej
sytuacji.

Profilowanie - Poprawa wydajnosci opcji Wskaz Powierzchnie

Cykl profilowania zostat ulepszony w celu optymalizacji danych, ktdére wykorzystuje do obliczania sciezek
narzedzia, gdy uzytkownik wybiera powierzchnie modelu.

Poprzedni sposdb polegat na zebraniu catej geometrii modelu, tak aby cykl mégt bezpiecznie obliczy¢ ruchy
taczenia, ktére nie uszkodzg modelu poza wybranymi $cianami.

Ta metoda zostata sprawdzona i wprowadzono zmiany zmniejszejace ilos¢ zbieranych danych, ktére nastepnie sg
wykorzystywane do obliczen. Ruchy tgczenia beda nadal na poziomie bezpiecznym, a obliczanie cyklu powinno by¢
znacznie szybsze, szczegdlnie w przypadku duzych czesci (modeli).

Opis nowosci Edgecam 2018 R2 12z37
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Toczenie zgrubne - Dodano wejscie po tuku

iy = «| W cyklu toczenia zgrubnego mozna teraz zastosowac wejscia
o | =* i wyjscia po tuku stycznym:
Ogélnie Wejédiaftaczenia Kantrola
D @ e Jest to preferowana metoda dla wchodzenia w

O soybki bezpoiredni
O Szybki roboczy bezpoérdni

twarde materiaty takie jak tytan itp.

e Jest réwniez wymagana gdy kierunek ciecia jest
odwrdcony. Jest to preferowany kierunek ciecia dla
ptytek Sandvik Prime.

e  Szybkos¢ posuwu na tfuku mozna regulowac za
pomoca opcji Wgtebny %

—>I|<—h

Kat |90 [Pmmﬁwqéaa 02 l

—

Katuycotons (450 odtegoievyectani Dodano nastepujace modyfikatory:
e e Wejscia takie jak gtebokos¢ skrawania — Zaznaczenie
S tej opcji powoduje wygaszanie opcji Promien
e Odlegtoié bezpieczna o L ) L
Wejscia/Wyjscia i ustawia na taka sama wartos¢ jak
@ gtebokos¢ skrawania

e Promien wejscia/ wyjscia - uzywany w potaczeniu z
katem aby kontrolowac¢ rozmiar tuku

Przyktad Promien wyjscia w toczeniu zgrubnym

Przyktad Promien wejscia w toczeniu zgrubnym —
Przeciwny kierunek obrébki
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Toczenie zgrubne - sprawdzanie kontroli kolizji konika

Cykl Toczenie Zgrubne zostat ulepszony o sprawdzanie
kontroli kolizji konika.

Opcja Kontrola kolizji dla konika zostata dodana do Opcji

e omina T - Zawansowanych w zaktadce Kontrola, co zapobiega kolizji
| CE N —— narzedzia z konikiem.
Punkt kontrolny narz¢dzia Edygja..
-
Opdj hsireisie X e Odsuniecie od uchwytu w opcji uaktualnij uchwyty
Ogdlnie , , . .
0 r——_— (zaktadka ogdlne) okresla minimalng dopuszczalng

Odjazd od pétfabrykatu []

odlegtos¢ miedzy narzedziem a konikiem.

e W Edgecam ruch konika jest sterowany za pomoca
komendy Ruch konika

e Sciezka toczenia zgrubnego jest przycinana do
granic konika + odsuniecie od uchwytu

Stosuj szybki roboczy [

Tyrerota |Okagle v

na [poczatiucy v

Uwaga: Konik musi zosta¢ zdefiniowany w kreatorze kodu
jako czes¢ maszyny; Koniki ktdre sg tylko uchwytami nie sg
obstugiwane.
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Cykl Zgrubny - Wejscia w pozycje otworéw wstepnych

Zgrubny

Ogdlnie  Glebokos¢ Kontrola Wejscia
Typ wejs¢ | W otworzelach, ~

Generuj linie dla otwordw
startowych

Grupa otwordw startowych | GRP1
Warstwa otwory startowe | Zgrubnie Otwe ~

Max gtebokosd
Ostrza czotowe

Kat wejécia

I

Max Srednica otworu

‘Wyjazd na bezpieczny

Dtugie Sciezki-

Typ taczenia | Z wejsciami ~

Roboczy przy zejiciu

Min érednica otworu

Unikaj zawijania []

Wysokoéc taczenia | Bezpieczny w

Odlegtoéc bezpiezna | 0,2

Od profiluw xy | 0,05

Anuluj

Cykl obrébki zgrubnej zostat ulepszony, aby
umozliwi¢ generowanie pozycji otworéw wstepnych i
zagtebianie sie w tych lokacjach.

Po wybraniu typu wejs¢ jako W otworze(ach) i
zaznaczeniu Generuj linie dla otworéw startowych,
cykl zgrubny zagtebi sie w otworach pod warunkiem,
ze zostaly juz wywiercone. Optymalny poziom musi
by¢ okreslony aby unikngé¢ szybkiego przejscia w
materiat resztkowy pozostawiony przez kat ostrza
wiertfa.

Po wygenerowaniu przez cykl zgrubny wejs¢ dla
grupy otwordow startowych, uzytkownik moze
wstawi¢ cykl wiercenia przed obrdbkag zgrubng aby
wywierci¢ te otwory; nalezy wybrac¢ wiertto o nieco
wiekszej srednicy niz ta ktora zostata zastosowana do
obrdbki zgrubnej (frez). W cyklu wiercenia:

e  Wybierz Linie Pionowo na karcie Filtr

e Zaznacz Zmienny poziom i Zmienna gtebokos¢
na zaktadce gtebokos$¢; poziom i gtebokosé sg
pobierane z kazdego elementu linii w grupie

e  Ustaw wartosc¢ zero dla poziomu i gtebokosci

Uwaga:

e Grupa otworéw wstepnych moze sie zmieniaé,
jesli cykl obrébki zgrubnej jest zmodyfikowany,
zostanie wyswietlony komunikat, ze wszystkie
powigzane cykle wiercenia wstepnego muszg
zostac zregenerowane aby pozostaty skojarzone
z obroébka zgrubng

e  Wiele grup otwordéw wstepnych na tym samym
zerze moze by¢ wywierconych w jednym cyklu

e Aby wywierci¢ grupy otwordéw wstepnych na
wielu zerach potrzebny jest osobny cykl
wiercenia, poniewaz cykl wiercenia nie jest w
stanie automatycznie indeksowaé, gdy
geometrig wejsciowa sg profile.

Opis nowosci Edgecam 2018 R2
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Ruch definiowany, zalezny i zalezny od dwdch - dodano opcje, uzyj

biezacej gtebokosci

Ruch definiowany

o
X

Ogoblnie Glebokoi¢ Konstrukga Ustalenie

W tym wydaniu dodaliSmy polecenie Uzyj biezacej
gtebokosci do ruchu definiowanego, zaleznego i zaleznego

St s od dwdéch, ktéry po zaznaczeniu tej opcji wykonuje ruch na

biezacej gtebokosci narzedzia:
) = e W poprzednich wersjach, aby wykonaé ruchy na
biezgcej gtebokosci, wartos¢ gtebokosci musiata
Ruch zaleiny o zosta¢ ustawiona w oknie dialogowym, ale w
Gubine] ecboknil niektérych okolicznosciach warto$é ta nie byta

Buz:j’: :::::: znana lub tatwo okreslana

o Jesli pierwszy ruch okresla gtebokosé i nastepne
uzywajy biezgcej gtebokosci, to jesli pierwszy
@ oK zostanie  edytowany to  pozstate  zostang

L[]
x

Ruch zalezny od dwdch

Ogéinie Glebokosd  pierwszy Drugi

Uzyj biezacej ghebokasci |:|
@

zaktualizowane

Transfromacje instrukcji na tokarakach posiadajacych wiecej niz dwie

glowice narzedziowe

Na tokarce z wiecej niz dwiema glowicami (dwie gérne i dwie dolne), podczas wybierania instrukcji do

transformacji, teraz okreslamy je tylko dla aktywnej gtowicy.

Wczesniej okreslano instrukcje do transformacji dla dwéch gtowic, ale oznaczato to, ze instrukcji dla pozostatych

dwéch gtowic nie mozna byto wybraé do transformac;ji.
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Cykle obrabki powierzchniowej sa teraz dostepne w trybie obrotowym

dla narzedzia osiowego

Nastepujgce cykle obrébki powierzchniowej s teraz dostepne w srodowisku toczenia w trybie obrotowym

z zamontowanym osiowo narzedziem:

Wierszowanie
Koncentryczny
Obrdébka narozy

Po powierzchni
Obrébka otéwkowa
Sciezki
Koncentryczne

Po krzywych

Kotowe

Cykle sg réwniez dostepne w srodowisku frezowania w trybie obrotowym, gdy o$ obrotowa jest réwnolegta do osi
narzedzia.

Uwaga: Aby uzy¢ cykli obrébki powierzchniowej w trybie obrotowym we frezowaniu, dany postprocesor musi miec
odznaczong opcje Wymus ptaski dla obrot. Osiowego, ktéra znajduje sie w kreatorze postprocesoréw w oknie
Parametry obrabiarki.

Opis nowosci Edgecam 2018 R2
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Frezowanie gwintow

Cykl frezowania gwintéw zostat ulepszony i zapewnia lepszg kontrole przy przejsciach wielokrotnych, umozliwiajac
zmienng gtebokos¢. Zapewnia takze wiekszg kontrole nad wejsciami i tgczeniami miedzy przejsciami.

Zmienna glebokos¢ dla wielu przejs¢ - Wieloktrone przejscia

Frezowanie gwintow

Ogdlnie Glebokoi¢ Kontrola Filtr Gwint  Wejscia

Strona gwintu | Wewnetrzny v
p gwintu | Prawy v
lo$é nitek I:l i

2

-

- _g_
o _
== ==
— pr——
I

Przekroczenie <

®

Stata degresji

W zaktadce Gwint dodano nastepujace opcje:

Stata degresji — parametr, ktéry stopniowo
zmniejsza gtebokos$é kazdego przejscia, wraz ze
wzrostem  liczby tych  przejsé.  Nalezy
wprowadzi¢ wartos¢ wiekszg od 1 (nie musi by¢
to liczba catkowita).

Glebokos¢ skrawania — okresla odlegtos¢ jaka
narzedzie porusza sie w kierunku ciecia przy
kazdym przejsciu. Jesli wspdétczynnik ciecia nie
wynosi 1.0 to gtebokos¢ skrawania okresla tylko
pierwsze przejscie, poniewaz Sciezka narzedzia
bedzie zmniejszac sie na gtebokosci

Ostatnie przejscie — okresla ostatni przyrost
ciecia. Biezaca gteboko$¢ skrawania jest
interpolowana na podstawie Gtebokosci
skrawania i Ostatniego przejscia

Przejs¢ wykanczajacych - liczba przejsé
wykanczajacych realizujagca  Gtebokos¢ na
wykonczenie do finalnej gtebokosci.

Gtebokos¢ na wykonczenie — okresla gtebokos¢
materiatu ktéry ma zostac¢ usuniety po kazdym
z przejs¢ wykanczajgcych.

Uwagi:

Liczba $ciezek i Gtebokos$¢ skrawania
wzajemnie sie wykluczaja

Stata degresji i Ostatnie przejscie wzajemnie
sie wykluczajg

Stata degresji moze by¢ uzyta tylko w przypadku
wielu przejsé

Przejscia wykanczajagce mozina uzywac tylko
wtedy gdy jest wiecej niz jedno przejscie

Opis nowosci Edgecam 2018 R2

18 z37



www.edgecam.pl

tqgczenia miedzy przejsciami wielokrotnymi

Frezowanie gwintow g x

Ogélnie Glebokos¢ Kontrola Filtr  Gwint Wejicia
Puzostan na grebokasd dia
Sciezki wielokrotne) .

Bostosu] promien o : .
sciezki wieokrotnej ¥ '
Rowne wartosci . —
X 3 N
Waebnie w rodku )
Wejéde
Plaskie [] ket [90
Wwide
Plaskic ket [90
Promiert |5 Diugost
®

Poprzednio na gwincie wewnetrznym gdy byto zatagczone wiele
przejs¢ , narzedzie zwykle wycofywato sie z powrotem do
poziomu wycofania i ponownie zanurzato sie aby kontynuowac
nastepne przejscie. Moze to niepotrzebie wydtuzy¢ czas cyklu.

Opcja Pozostan na gtebokosci dla sciezki wielokrotnej, zostata
dodana w celu opcjonalnego utrzymania narzedzia na
gtebokosci, zmuszajgc go do prostego przejscia w punkt
startowy nastepnego przejscia.

Uwaga: Dostepne tylko na gwintach wewnetrznych.

tqgczenia miedzy przejsciami wielokrotnymi

Frezowanie gwintow E x

Ogéinie Gleboked¢ Kontrela Filtr  Gwint  Wejscia

Pozostart na glebokoidi dia

Scieiki wielokrotnej g

Dostosu) promien dia
éciezki wieokrotnej

. :
w
Réwne wartosci E

Woebnie w érodku \S

‘Wejicie

Plaskie [] Kat |90
‘Wyjicie

Plaskie Kat |90

Promier |5 Diugosé | §

Anuly]

Dostosuj promieri dla sciezk

Dostosuj promier dla sciezk
wielokrtonej - wiaczone

wielokrotnej - wytaczone

Obliczenia domyslnego wejscia po promieniu w gwincie
wewnetrznym zostato nieznacznie zmienione w odpowiedzi
na opinie uzytkownikdéw.

W tym wydaniu w przypadku gwintu wewnetrznego gdy
Wogtebnie w $rodku jest zatgczone, a uzytkownik nie okreslit
promienia gtéwnego, domysinie bedzie on tworzony w taki
sposdb, ze promien na 180 stopniach rozpocznie sie doktadnie
w $rodku nici.

Dodatkowo, gdy frezowanie gwintu zawiera przejscia
wielokrotne dodano opcje Dostosuj promien dla Sciezki
wielokrotnej. Zmieni to promien kazdego przejscia tak aby
punkt startu byt staty.

Uwaga: Dostepne tylko dla gwintow wewnetrznych.
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Ruch katowy w trybie szybkim wylacza modyfikatory technologii

Ruch katowy
Cgalnie
Liniowy
Wspdhzedna ¥ I:l
Wspdhzedna Z I:I

Katowy

Typ ruchu (@) Ruch szybki
(O) Ruch roboczy

Posuw [mm/min) | 800

Watebny (mm/min) | 250

Technologia |Brak

Anuluj

Zmiany w naddatku XZ - Toczenie

W

W poprzednich wersjach ruch katowy w trybie
szybkim (typ ruchu ustawiony na szybki) modgt
nadpisa¢ patrametry technologiczne dla predkosci i
posuwu co powodowato nieprawidtowe wartosci w
kodzie NC dla nastepnego cyklu obrébki.

Modyfikatory te sg teraz niedostepne, gdy ustawiony
jest ruch szybki.

| W tym wydaniu wprowadzilismy zmiane w naddatku XZ w
cyklach toczenia, aby rozwigzaé¢ problem z skracaniem lub
nawet usuwaniem segmentow Sciezki narzedziowej w
niektorych przypadkach. Bylo to szczegdlnie zauwazalne gdy
2018R1 okreslono duze naddatki XZ, jak pokazano na obrazku.
Uwaga: Ta zmiana dotyczy wszystkich cykli toczenia, ktére
e “ uzywajg naddatkow XZ.
LY
2018R2
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Edgecam Inspection ulepszenia
W ramach ciggtych ulepszen Edgecam Inspcetion wprowadzono szereg nowosci.

Sprawdz Sciezke narzedzia - karta Ogdlne

Kontrola Sciefkd narzsdzia

Ogéinie  Kontrola

g x

ptacenia | Bezpiecany v

Kontrola
Ustawienie bazy @) Wszystkie Aktualizaga @ Brak
O kalibrage Q) 0dsuniedie powierzehni roboczej
O Dotkniecia O Korekga narzedzia
Koleinoge |Wskaz - Narzedzie # |1 %
Kalibraga
Strategia @ Standard Przenies kule [ ]
Po abrocie
' Kalibracia Mai start rezny []
O Bezalbradi Kalibrade grupy
liczba punktéw | 161
Posumy
Posuw przy dotknicciu szybki na bezpieczny [
Posuw bezpieczny | 2000 Uz szybkiego posuwu []
®

Opcje sondowania - zaktadka Wyjscie

Opdge pomiarowe
Wyjitie Cechy Toleranga Wizualizagia

Przesuniecie zera obrobki

oo
*

Datum Prefix
Postprocesar
Ty Dema Akga (&) Brak
Dodaj
Zewngtrzny [] Usut
Edytuj
Mazwa |méh Siem
—Plik wynikow
Wyszukaj w katalogu Wybar wielokrotny

Automatycznie

MNazwa

—Polaz do maszyny
Wiz []

IDMaszyny EI = ]

Raport

Typ raportu | Na ekranie v

Uwaga Poziom (%)

—Zminimalizuj odchylenia
Whea [

Wybierz ceche l

Anuluj

Strategia kalibracji — Grupuj wedtug osi

Opcja Kalibracja grupowa umozliwia uzytkownikowi kalibracje
wszystkich wektoréw pomiarowych w indeksowanej pozycji
przed przejsciem do pomiaru.

Wiecej cech dla Przesuniecie narzedzia

Funkcje ptaszczyzny i tuku zostaty dodane do cech, ktére
mozna wskazaé, aby zaktualizowaé Przesuniecie narzedzia.

Wiacz przesuniecie sfery dla wszystkich strategii kalibracji

Opcja Ponowna kalibracja zostata zmieniona na Przesun
Sfere. Ta funkcja jest teraz dostepna dla wszystkich strategii
kalibracji.

Strategie kalibracji - bez kalibracji
Dodano strategie Bez kalibracji. Po wybraniu nie zostanie

wykonana procedura kalibracji, a plik kalibracyjny do oceny
wynikéw nie bedzie wymagany.

Manualne sterowanie Zerami

Za pomoca tego nowego polecenia uzytkownik moze okresli¢
numery ruchéw roboczych dla Zer uzywanych w sekwencji.

Ponowne obliczanie odchylen za pomoca Najlepszego
dopasowania (wyréwnanie obrabianego przedmiotu)

Opcja Minimalizuj odchytki umozliwia uzytkownikowi
korzystanie z funkcji Najlepsze dopasowanie w celu
minimalizowania btedéw w odchyleniach poprzez
dopasowywanie rzeczywistych punktéw do danych
nominalnych.

Obserwator automatycznego przetwarzania wynikow

Opcje plikow wynikowych zostaty ulepszone, aby
automatycznie przetwarzac pliki wynikowe, gdy pojawig sie w
okreslonym folderze.

Automatycznie wysytaj kod NC do maszyny (brama CNC)

Opcje Potacz z maszyng umozliwiajg automatyczne wysytanie
programéw NC do maszyny przez brame CNC.
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Opcje sondowania - karta Funkcje

Opgje

Krawedz

Sfera

T —— = .| Zaawansowane opcje tolerancji elementéw
Wyjécie Cechy  Toleranga Wizualizaga . , .
PoKor okno ciniogowe it T Niektére typy cech majg teraz zaktadke Zaawansowane z
Edytuj . . s . , . ,
opcjami wartosci (odchytek), ktore mozna wykluczyc¢ z raportu.
Wybierz opcje Zaawansowane, aby wyswietli¢ karte
liczoa dotknies [2 |3 Glebakoié Zaawansowane dla tych typdéw funkcji.
Lizba bukéw | 1 = whaz []
Przyrost | O Wzgledna grgbokoid []
Odleglo$d od Krawedazi Pomiedzy punktami l:l
Kat do osi
Pomiedzy punktami
XZ Start Kata l:l ¥Z Koniec Kata
XY Start Kata D XY Koniec Kata
Gestosc Bezpieczny Kat

(©)

Inne udoskonalenia

Funkcja prostokata
Dodano ceche Prostokat. W celu utworzy¢ tej cechy, uzytkownik musi wybraé dwie prostopadte sciany.
Funkcja sprawdzania plikow kroniki do zakonczenia

Kontroler Heidenhain nie posiada funkcji usuwania pliku i dlatego kontynuuje zapisywanie w tym samym
pliku. Jesli sesja nie powiodta sie, plik wynikowy moze zawierac wiele zestawdw danych, z ktérych kilka moze
by¢ niekompletnych. Dlatego w tym wydaniu niepetne cykle bedg ignorowane, a pliki kroniki z fragmentem
wynikowych danych i kompletnymi danymi wynikowymi bedg przetwarzane.

Odczytaj pliki wynikowe ze zmiennym punktem dziesietnym

Niektdre kontrolery wyprowadzajg wartosci mniejsze od 0,01 mikrona jako liczbe ze zmiennymi punktami
dziesietnymi, na przyktad 0,565678EX-7. W tym wydaniu wartos$¢ zostanie wykryta i potraktowana jako 0.

Cykl Inspekcji z ruchem chronionym

W tym wersji mozna ustawi¢ rozne wartosci posuwu dla ruchdw taczenia ponizej Bezpieczny / Poziom i ruchy
dotykowe sondy.
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Cecha frezarska z profilu

Cecha krawedziowa

Ogdlinie

Zakoriczenie () Przelotowy

(® Slepy

Gérny promief l:l
Kat gdrnej fazki l:l
Szer. garnej fazki I:l
Kat pochylenia l:l

{11]
*

Tolerangja | 0,01

Domyilna strona | <Brak> ~

Kat dolnej fazki l:l
ser.qomeitaza ||

m Ustawienia Cechy
.

n'

Znajdz Otwaory Frezars ka |

cechy =
Wyszukiwanie cech

Cech

y
= %SGC <, “ +

(i)

[

2 Regeneruj ceche krawedziowa

Obrobka Kod NC @ Szybkie wyszu

ﬁ & Kieszen otwarta

¥ Cecha zespolona

Cecha | Ptaski . _
krawedziowa | region @POWIETZChI’IIE

‘* Cecha krawedziowa

)

Dodalismy nowe polecenie, aby ulepszy¢ funkcje
tworzenia cech, ktére teraz tworzy ceche frezarskg z
profilu.

To polecenie moze by¢ uzywane gdy sciany lub
krawedzie bryly nie s3 odpowiednie do stworzenia
cechy. Geometryczne dane wejsciowe do cechy to
zawsze profil krawedziowy 2D ztozony z linii, tukéw itp.:

e Poziom i gtebokos¢ cechy sg okreslone w oknie
dialogowym. Dostepne sg  dodatkowe
modyfiaktory do definiowania
gbérnego/dolnego promienia lub fazy i kata
pochylenia sciany.

e Po edycji cechy dostepne beda dodatkowe
parametry umozliwiajgce zmiane warstwy,
odwrdcenia strony materiatu czy dodania
komentarza do cechy.

e Mozna rowniez nadac nazwe dla tej cechy, aby
byta rozpoznawalna w oknie przegladarki cech.

Ze wzgledu na powigzanie miedzy profilem a utworzong
z niego cechg, jesli obiekt jest utworzony z prostokata
(zamkniety ksztatt), usuniecie jednej linii spowoduje, ze
cecha bedzie miata otwarty ksztatt. Regeneracja nie jest
jednak automatyczna, aby unikngé¢ probleméw z
funkcjami zmieniajagcymi geometrie bez interakgcji
uzytkownika i musi by¢ wykonana recznie za pomocga
polecenia Regeneruj ceche krawedziowa.

Uwaga:

e Asocjatywnos¢ ogranicza sie do prostych
zmian w geometrii wejsciowej

e Jesli geometria  krawedziowa  zostanie
wyodrebniona z modelu brytowego, nie bedzie
powigzania miedzy brytg a krawedziami

e Cechy krawedziowe sg przeznaczone do uzytku
z modelami brytowymi i dlatego sg dostepne
tylko wtedy gdy w sesji Edgecam znajduje sie
bryta. Gdy obecna jest bryta cechy
krawedziowe mozna tworzy¢ i obrabia¢ za
pomocy cykli. Te cechy nie sg przeznaczone
dla plikdw krawedziowych.
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Uchwyt wielopozycyjny ulepszenia

Dodaj uchwyt wielopozycyjny

Uchwyt wielopozyeyjny x

Dodaj uchwyt wielopozycyjny

Wstawione modele | Sekwencja

Potozenie I Pozycja

Konfiguracja i

Bezpieczny  Kolejnos¢  Opcje kodu NC

Ruch ptaski: Ruch indeksowania;
Naddatek |0 Naddatek o

Naddatek Z |0
Naddatek XY |0

Promier (Absolutnie) |0

Edycja zamontowanych czesci

Uchwyt wielopozycyjny

Dodaj model | Kopiuj Usun Przetaduj

Wstawione modele Sekwencja Potozenie | Pozycja I Kolejnosé
k 2 - Child Part.ppf ) Operation 1~ | Location Da~ 1-LeadOni= | 1 -
{ _ chil i i =

3 - Child Part.ppf g ), Operation 1 Clocking D. 2-LoadTwo |2
r 4 - Child Part_o... g ), Operation 1 Location D... 3-LloadTh.. |3

Bezpieczny  Kolejnosé  Opcje kodu NC

Ruch plaski: Ruch indeksowania:

Naddatek |0 Naddatek o

Naddatek Z |0
Naddatek XY |0

Promieri (Absolutnie) |0

Wczesniej uchwyt wielopozycyjny wymagat od uzytkownika
recznego otworzenia pliku z uchwytem a nastepnie
wstawienia na nim czesci w celu utworzenia zespotu
uchwytu wielopozycyjnego. Po zakonczeniu uzytkownik byt
odpowiedzialny za prawidtowe zapisanie tego pliku
poniewaz istniata mozliwos¢ zagubienia pliku uchwytu (np.
poprzez nadpisanie).

W tej wersji modut zostat ulepszony, a pierwszym krokiem
jest  wstawienie pliku uchwytu do nowego projektu.
Dopiero po wykonaniu tej czynnosci uzytkownik bedzie
moégt  kontynuowa¢ montaz czesci. Zapobiega to
przypadkowemu nadpisaniu pliku z samym uchwytem.

Gdy uzytkownik zakonczy montaz i zastosuje uchwyt
wielopozycyjny, modut umozliwi edytowanie czesci z
poziomu przegladarki. Spowoduje to uruchomienie nowej
sesji Edgecam dla tej konkretnej czesci, umozliwiajacej
edycje zgodnie z wymaganiami.

Uwaga:
e (Cze$¢ musi by¢ dostepna w oryginalnym miejscu
(w momencie wstawiania do  uchwytu

wielopozycyjnego), w preciwnym razie nie mozna
jej edytowac.

e Aby edytowad czes¢, wybierz jg w przeglagdarce a
nastepnie kliknij Edytuj.
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Przetaduj mechanizm

Uchwyt wielopozycyjny utrzymuje state tgcze do kazdej czesci,
ktéra zostata wstawiona do ztozenia. To facze pozostaje
aktywne gdy lokalizacja pliku czesci sie nie zmienia. Kiedy
zostanie wykryte, ze cze$¢ zostata zmieniona ( przez
sprawdzenie jej sygnatury czasowej), poprosi uzytkownika o
rekonstrukcje ztozenia z nowag edytowang czescig lub
zachowanie biezgcego stanu.

Jesdli wybrano opcje Tak, uchwyt wielopozycyjny ponownie
utworzy ztozenie. Zauwaz, ze jesli nie mozna znalezé czesci,
uchwyt wielopozycyjnyu ostrzeze uzytkownika i uniemozliwi
odbudowe.

Edycja ztozenia uchwytu wielopozycyjnego

Gdy sekwencja uchwytu wielopozycyjnego juz istnieje, uzytkownik moze chcie¢ zmieni¢ na przyktad, ztozenie, ilos¢,
odstepy, kolejnos¢ . Po wprowadzeniu zmiany w przeglgdarce przycisk Zastosuj zostanie ponownie aktywowany, a
uzytkownik zostanie zapytany w zaleznosci od wielko$ci edycji:

e Jesli zmienig sie odniesienia, cele lub wigzania, caty zespdt musi zostaé zrekonstruowany. Uzytkownik
zostanie poproszony o wykonanie regeneracji.

e Jesli przesuniecie, wysuniecie lub kolejno$¢ zostaty zmienione, Sciezka musi zosta¢ zregenerowana, ale
montaz nie wymaga rekonstrukcji. Uzytkownik zostanie ostrzezony, aby zregenerowaé sekwencje, ktdra
nastepnie zaktualizuje Sciezki narzedzia.

Wydajnos¢
Modut Uchwyt wielopozycyjny jest znacznie szybszy do zastosowania. Silnik zostat ulepszony, aby zmniejszy¢

niepotrzebne obliczenia, poniewaz jest inteligentniejszy w zmniejszaniu danych i obliczaniu czesci podrzednych.
Skrécenie czasu przetwarzania moze wynosi¢ do 80% w zaleznosci od skomplikowania ztozenia.

Ulepszona kolejnos$¢ - w poblizu

Algorytm Sciezki narzedzia i racjonalizacji zostat ulepszony, aby poprawi¢ kolejnos¢ $ciezek narzedzia i zapewni¢, ze
gdy tylko jest to mozliwe, obrabiana jest najblizsza nastepna cze$é. Poprzednio kolejnosé¢ byta zgodna z
porzadkiem, w ktérym wstawiono czesci, co potencjalnie mogtoby uczynié¢ kazde zadanie o kilka sekund dtuzsze.
W srodowisku produkcyjnym na duzg skale to ulepszenie powinno dokonac znacznej zmiany.

Nieograniczona liczba czesci do dodania

Wczesniej uchwyt wielopozycyjny byt ograniczony do dwdch charakterystycznych czesci dodawanych do jego
zespotu. Ten limit zostat usuniety i teraz uzytkownik moze wstawi¢ dowolng ilos¢ czesci.
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CzesSci zawierajace wiele komponentow

Add Part

' gﬂﬂ? A EE Czeéci zawierajace wiele komponentdw s3 teraz obstugiwane
w uchwycie wielopozycyjnym.

|Sequence Mate  |Target | Datum

Wazne jest aby struktura elementu na wstawianej czesci byta
poprawnie zdefiniowana, w przeciwnym razie elementy moga
nie by¢ poprawnie rozpoznane.

Podprogramy dla otworow

Wczesniej podprogramy dla cykli otworéw zostaty wytgczone z powodu konfliktdw pomiedzy podprogramami
uchwytu wielopozycyjnego i podprogramami dla wiercenia.

Ten problem zostat rozwigzany, a punkty dla cyklu wiercenia zostang teraz zgrupowane w podprogramy, jesli to
mozliwe.

Uwaga: Na tym etapie uchwyt wielopozycyjny nie obstuguje zagniezdzania podprogramdéw, co znacza, ze
zgrupowane zostang tylko punkty cykli wiercenia, a nie cate kompletne cykle.

Wsparcie dla ruchu katowego

Czesci zaprogramowane za pomocg funkcji ruchu katowego sg teraz akceptowane przez uchwyt wielopozycyjny.
Beda one ponownie przetworzone, a ruchy katowe zastgpione przez bezkolizyjne indeksowanie dajace
uzytkownikowi kontrole nad zerami.

llekro¢ uchwyt wielopozycyjny znajdzie czes¢ zawierajgca ruch katowy, zastapi go poprzez indeksowanie. Zero
generowane przez to indeksowanie bedzie ustawione absolutnie lub przyrostowo i bedzie dotagczane do dolnej
czesci listy zer. Zero zachowa takie swoje pierwotne potfozenie (zaprogramowane w pierwotnej czesci), aby
zminimalizowac kolizje.

Zostanie rowniez wyswietlony komunikat zwrotny informujgcy uzytkownika, ze powinien przejrze¢ wynik i pozycje
zera.
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Obrocone pozycje docelowe

Uchwyt wielopozycyjny umozliwia teraz wstawianie czesci w obréconych docelowych lokalizacjach, pozwalajac
uzytkownikowi na ustawianie czesci w inny sposéb lub tak jak wymaga tego uchwyt wielopozycyjny.

Oznacza to, ze czes¢ moze by¢ obracana, a silnik zapewnia, ze odniesienia s3 odpowiednio wyrdwnane z wyjsciowa
0sig maszyny.

Warunkiem wstepnym jest utworzenie pliku zréodtowego z tymi pozycjami docelowymi; obowigzkiem uzytkownika
jest okreslenie liczby lokalizacji i zwigzanych z nimi orientacjami.

Podczas montazu czesci, nadrzedna cze$s¢ moze by¢ wstawiona w dowolnym miejscu, a podrzedne muszg by¢
wstawiane w miejscach docelowych, ktére majg te samg orientacje w zakresie osi maszyny. Jesli uzytkownik chce
wstawic¢ te samg czes¢, ale w innej orientacji, musi zosta¢ ponownie wstawiona jako nowa nadrzedna czes¢ a
lokalizacje muszg zosta¢ wybrane ponownie.

Jesli czes¢ nadrzedna zawierajgca obiekty podrzedne zostanie zmieniona na nowg pozycje o innej orientacji,
podrzedne czesci zresetujg pozycje, a uzytkownik bedzie musiat wybra¢ ponownie z nowo filtrowanej listy z
lokalizacjami pasujgcymi do czesci nadrzednej.

Uwaga: Obrébka/ indeksowanie nie powiedzie sig, jesli maszyna nie moze fizycznie osiggng¢ orientacji.

Czesci pochodzace z roznych maszyn / postprocesorow

Czesto uzytkownik programuje wstawione czesci z uzyciem domyslnych postprocesoréw, poniewaz na tym etapie
typ maszyny, na ktérym zostanie wykonana ostateczna obrdobka w uchwycie wielopozycyjnym moze nie by¢ znany.
Uchwyt wielopozycyjny w petni obstuguje wstawianie czesci, ktére zostaty zaprogramowane przy uzyciu innego
postprocesora, pod warunkiem, ze istnieje podstawowa kompatybilnos$¢. Zostanie wyswietlony komunikat
ostrzegawczy wskazujacy, ze wstawiona czes¢ uzywa innej konfiguracji, ale jest kompatybilna.

Licencjonowanie

Uchwyt wielopozycyjny ma dedykowany modut licencjonowania, ktéry kontroluje dostepnos¢ przegladarki uchwytu
wielopozycyjnego. Licencjonowanie kontroluje takze funkcje uchwytu wielopozycyjnego na czesciach z wczesniej
utworzong Sciezkg narzedziowa. Jesli istniejgca czes¢ uchwytu wielopozycyjnego zostanie zatadowana do ses;ji, dla
wersji ktdra nie jest licencjonowana, regeneracja i przetwarzanie koncowe zostang wytgczone z wyswietleniem
komunikatu zwrotnego.
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EDM Usprawnienia

Ostrzezenie w momencie gdy strona obradbkKi nie jest zgodna z obrabiana
cecha.

W tym wydaniu zostat naprawiony problem w Edgecam, w ktorym btedne informacje byly czasami przesytane do
silnika maszyny, w zaleznosci od tego, czy geometria wejsciowa to Stempel, czy Kieszen.

W poprzednich wersjach uzytkownicy mieli mozliwo$¢ ustawi¢ odpowiednig strone obrébki w wewnatrz lub na
zewnatrz. Jednak to ustawienie mogtoby sie przetgczyé, dlatego jesli te cechy zostang zregenerowane w tej wersji,
pojawi sie komunikat czy zaznaczona strona obrébki dla danej cechy jest prawidtowa. Jesli nie bedzie, pojawi sie
informacja:

"Strona obrdébki nie jest zgodna z oczekiwaniami dla wybranej geometrii wejsciowej - sprawdz, czy strona obrébki
jest ustawiona poprawnie"

Uwaga: Zalecane i bezpieczne jest uzywanie automatycznego wyboru strony obrobki.
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Nowe technologie EDM

W tym wydaniu dodano nowe technologie EDM dla nastepujgcych maszyn:

Agie

Fanuc

AGIE HSS (AA15DE_1 Type)

FANUCOIE
FANUCL1IE

Makino

DU043 DUO64 (V1) METRIC
DU043 DUO64 (V2) METRIC
DUO43R DUOG4R (V1) METRIC
DUO43R DUOG4R (V2) METRIC
SP43[IP] SP64[JP] (V5) METRIC
SP43[US] SP64[US] (V5.1) INCH
SP43R SP64R (V3) METRIC
U1310 (V3) METRIC

U1310 (V4) METRIC

U3 U6 (V1) METRIC

U3 U6 (V10.1) METRIC

U3 U6 (V11) METRIC

U3 U6 (V11.1) METRIC

U3 U6 (V9.2) METRIC

Mitsubishi

BRD-B13W032-A13,FA30 (V2.0)
BRD-B13W062-A8,FA-VS (V10.0)
BRD-B13W111-A0,NA1200 (V1.0)
BRD-B13W151-A5,MV2400S_ADVANCE3 (V3.0)
BRD-B13W158-A3,MV1200S_D-CUBES (V1.3)
BRD-B13W159-A3,MV1200R_D-CUBES (V1.3)
BRD-B13W159-A4,MV1200R_D-CUBES (V1.4)
BRD-B13W160-A3,MV2400S_D-CUBES (V1.3)
BRD-B13W161-A2,MV2400R_D-CUBES (V1.2)
BRD-B13W161-A3,MV2400R_D-CUBES (V1.3)
BRD-B13W161-A4,MV2400R_D-CUBES (V1.4)
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Symulator usprawnienia

Otwory wstepne zaznaczone w symulatorze dla cykli EDM

m
x

W symulatorze dodano nowa opcje, ktéra pokazuje otwoér

poczatkowy skonfigurowany w cyklu drutowym.

s D = Otwor poczatkowy to miejsce, w ktérym rozpoczyna sie
e o obrébka. Mimo ze zwykle otwér wstepny jest cylindryczny,

Automatyczna Kontrola . . . . . .
Ennlipieis © zdarzajg sie jednak przypadki, gdy w cyklu zdefiniowano
- prostokat. Jednak Symulator zostat dostosowany w taki

Sttestsuswani oo [N S s sposob, aby dany otwdr ksztattowy wyswietli¢.
Warsts Uwagi:

e Informacje przekazane do symulatora s3 obecnie
wykorzystywane do obrébki wszelkich pétfabrykatow
znalezionych w odpowiednim potozeniu.

e Otwory poczatkowe nie odnosza sie do okreslonego
potfabrykatu, ale do wszystkich potfabrykatéw, ktére
znajdujg sie w potozeniu tego otworu i mogg by¢
obrabiane.

e Otwory poczagtkowe sg charakterystyczne dla danej
sekwenciji. Jesli w pliku PPF wystepuje wiele sekwencji
obrébkowych, otwory poczatkowe beda pojawiaé sie
tylko z tej sekwencji, ktéra jest wybrana.
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Opcja symulatora upraszczajgaca model freza

Opdje X | W przypadku stosowania modeli brytowych dla frezow, w

Ogélnie  Wyswietlanie | Opcje szybkosci  Tolerangja  Obrobka  Pliki AVI symulacji mogg pojawi¢ sie spowolnienia spowodowane

Opeie jakosci skomplikowanymi ksztattami danych narzedzi. Wptywa to

Wygladzarie nii [] negatywnie na ogdlna wydajno$¢ symulacji. Jest to bardzo

Uay wennerzne [] znaczace, gdy istniejg ksztatty wewnetrzne, ktdre teoretycznie

Swiatlo rozproszone [] nie majg powigzania z rzeczywistg obrdbky, ale nadal
Wyswietlanie spowalniajg silnik symulacyjny.

Pokaz Zero [

Aby rozwigzaé ten problem, wprowadzono opcje Uproszczenie
o kb [ Narzedzia, w celu usuniecia niepotrzebnych ksztattow,

wykorzystujgc sylwetke freza. Dana funkcja znacznie poprawia

Wymien aktywne narzedzie [ pred kOSC sym Ula CJI.

Obrdé oprawki napedzane

Toczenie gwirtu

Uwagi:
(O Bez gwintu
gizem‘“‘s‘? o Dotyczy tylko narzedzi do frezowania z rozszerzeniem
CEe S & s mm MEG.
Mar wefsce/aisde cale e Dana opcja powinna by¢ uzywana tylko wtedy, gdy
podciecia / wewnetrzny ksztatt nie ma zadnego
Aby wprowadzic zmiany nalezy zrestartowad Symulator! powiaza nia z rzeczywistq symulacja.

Anuluj Pomoc

Opcja upraszczania wytgczona —
wszystkie wewnetrzne ksztatty widoczne

Opcja upraszczajaca wiaczona — tylko zewnetrzny
kontur jest uzyty, w celu odwzorowania narzedzia
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Zamien aktywne narzedzie w symulatorze na manualng wymiane

narzedzia

Opcje

Opcje jakosci
Wyaladzanie linii
Uknyj wewnetrzne
krawedzie
Swiatlo rozproszone
Wygwietlanie
Pokaz Zero
Obraé oprawki napedzane
Uprosé oprawki STL

Uprosé model frezow

[
a

|
a
]

[Wymieﬁ aktywne narzedzie

=)

Toczenie gwintu

Max wejscie/wyjscie |5

(C) Bez gwintu

(®) Rzeczywisty

(7 Uproszezony

mm

cale

Aby wprowadzic zmiany nalezy zrestartowad Symulator!

A

Ogélnie  Wyswietlanie  Opcje szybkosci  Tolerancja  Obrdbka  Pliki AV

Pomoc

W tym wydaniu dodalismy funkcje poprawiajgcg symulacje
scenariuszy, w ktérych operator maszyny recznie zmienia
narzedzie podczas procesu obrdbki.

Opcja Zamien aktywne narzedzie umozliwia Symulatorowi
pokazywanie tylko biezgcego narzedzia w momencie, gdy w
gtowicy jest zdefiniowanych kilka narzedzi pod tym samym
numerem. Jesli wiecej narzedzi zostanie celowo umieszczonych
w tej samej pozycji gtowicy, nie bedzie mozna uzy¢ tej opcji.

Uwagi:

e Dotyczy to tylko gtowick indeksowanych oraz
listwowych.

e Nie ma zadnych zmian w Edgecam lub w Kodzie NC;
uzytkownik pozostaje odpowiedzialny za zatrzymanie
i wymiane narzedzia

e  Ostrzezenia sg wyswietlane w Edgecam podczas
uruchamiania symulatora, jesli narzedzia zajmuja te
sama pozycje
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Ulepszenia generatora kodu

Zmienna systemowa dla katow Eulera
Jedna zmienna systemowa (EULER1, EULER2, EULER3) zostata dodana do nastepujgcych makr generatora kodu:

* Milling Macro Reference (MACRO 1 - MOVE RAPID).

e Milling Macro Reference (MACRO 2 - MOVE FEED).

* Milling Macro Reference (MACRO 53 - CLW).

* Milling Macro Reference (MACRO 54 - CCLW).

e Turning Macro Reference (MACRO 1 - MOVE RAPID).
e Turning Macro Reference (MACRO 2 - MOVE FEED).

e Turning Macro Reference (MACRO 53 - CLW).

e Turning Macro Reference (MACRO 54 - CCLW).

* C Axis Macro Reference (MACRO 53 - CLW).

e C Axis Macro Reference (MACRO 54 - CCLW).

Zmienna systemowa dla TOOLTYPE

Dodatkowe wartosci (23 - Additive Powder Deposition, 24 - Additive Wire Deposition, 25 - Additive Metallization
and 26 - Additive) zostaty dodane do zmiennej systemowej TOOLTYPE w nastepujgcych makrach generatora kodu:

e Milling Macro Reference (MACRO 15 - TOOLCHANGE).
e C Axis Macro Reference (MACRO 165 - TOOLCHANGE).

Zmienne systemowe dla dtugosci trzonka i wysuniecia oprawki

Dwie nowe zmienne systemowe (TOOLSHANKLENGTH and TOOLHOLDERZOFFSET) zostaty dodane do
nastepujgcych makr generatora kodu:

* Milling Macro Reference (MACRO 15 - TOOLCHANGE).
* C Axis Macro Reference (MACRO 165 - TOOLCHANGE).
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Ulepszenia w magazynie narzedzi

Magazyn narzedzi - dodano opcje stalej predkosci skrawania dla

narzedzi tokarskich

Motatki Technologia Zmierne
Ogdlnie Geometria Oprawka Przydzial
Jednostki
Cpis narzedzia | L-2525-M12 0.4 Rad General | O Cale
Komentarz |PCLNL—2525—M'IZ 0.4 Rad Gu| (®) Milimetry
Opis oprawki | |
Typ narzedzia

LA E AR AR

Specyfikacia | &=

L T I

Nhoddorn ||

Workflow Essential Tu

Nrkorektora@ | | |Workfow Lathe 2CY

P —
T —

Priorytet l:l Kierunek wrzeciona
[ Zgrubry [ Bez ciecia H
Wykariczajgcy Eg %

[ Wid. na liscie

Stala predk. skraw.

Podczas tworzenia lub edycji narzedzi tokarskich mozna ustawié
teraz statg predkosc¢ skrawania.

Kiedy narzedzie zostanie wybrane w Edgecam, pole wyboru statej
predkosci skrawania bedzie odzwierciedlato ustawienie z
magazynu narzedzi.

Eliminuje to potrzebe edycji narzedzia w celu zaznaczenia tej opcji.
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Magazyn narzedzi - mozliwos¢ wprowadzenia zakresu minimalnej
i maksymalnej Srednicy detalu dodane dla nozy do rowkow

W+
o
‘ E?i = . @
LF
‘ @
L]
- poon k-
Notathi Technologia Zmienne
Ogoinie Geometria Oprawka Przydziat
Jednostki

COpis narzedzia |a1'|m Extemal Groove Tool | O Cale
Komentarz [2MM EXTERNAL GROOVE | (@ Miimetry
Opis oprawki | |
Typ narzedzia

Yo=Y <g®”

Specyfikacia | | L"p

Nrazedza [ | pan obuibid

Nr korektora l:l
‘Workflow Essential Tu

Nrkorktora () [ | | Workdlow Lathe 2CY

dGoy [

Y —

Friorytet l:l Kierunek wrzeciona

] Zgrubry [] Bez ciecia ;

[ viykariczaiacy il

Wid. na ligcie

[] Stata predk. skraw.

Rowek czolowy

Srednica maks.

Srednica min.

[ ]
[ ]

zzzzzzz o 220 1 3

555555555 3 P
F2Y

1 2 3

a1

W tej wersji dodano mozliwos¢ wprowadzenia zakresu
minimalnej i maksymalnej Srednicy czesci dla nozy do rowkow;
nie wptywajg one na geometrie narzedzia.

Dostawcy narzedzi definiujg obstugiwany zakres srednic dla
narzedzi.

Modyfiaktory te sa dostepne w magazynie narzedzi i Edgecamie i
moga by¢ uzywane podczas korzystania z menadzera strategii.
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Wazne zmiany w licencjonowaniu

Aktualizacja Sentinel RMS do wersji 9.2.1

Oprogramowanie Sentinel RMS, na ktérym opiera sie nasza licencja CLS zostato uaktulanione do wers;ji 9.2.1.

Klienci posiadajacy licencje sieciowg muszg upewnic sie, ze ich menadzer licencji Sentinel RMS jest zaktualizowany
do wersji 9.2.1 lub nowszej. Po zainstalowaniu Edgecam 2018 R2 i prdébach uzycia licencji sieciowych, jesli
menadzer licencji Sentinel RMS jest wczesniejszy niz wersja 9.2.1, wyswietlane jest ostrzezenie o aktualizacji.

Aby zainstalowaé¢ menadzera licencji Sentinel RMS 9.2.1 uruchom plik setup.exe z folderu \Sentinel RMS
Licensing\License Manager, ktory znajduje sie na nosniku instalacji Edgecam 2018R2. Istniejgce pliki licencji
sieciowych sg kompatybilne z nowym serwerem licencji i wymagajg jedynie aktualizacji w celu uruchomienia
Edgecam 2018R2, jesli data wygasniecia subskrypcji to marzec 2018 lub wczesniej.

Nowa opcja “Szukaj jednostanowiskowej”

Wprowadzilismy nowa opcje Szukaj jednostanowiskowej w menu Serwer, menadzera licencji, aby zaktualizowac
liste opcji w menadzerze licencji. Na przykfad po dodaniu klucza do systemu. Kreator licencji wyswietli wszystkie
opcje jednostowiskowe;j.

Licencje Marzedzia Pomoc

Zainstaluj licencje
Odwotanie licencji

Zwrot wypozyczonych licencji

Zdefiniowana lista serweraw

Przeszukaj siec

{ Szukaj jednostanowiskowe;] ]

Odswiez

Zauwaz, ze wyszukiwanie pokaze wszystkie opcje licencji bezkluczowych a takze kluczowych, ktére sa podpiete do
komputera. Po dokonaniu wyboru i zainstalowaniu licencji, po odswiezeniu lub ponownym uruchumieniu
menadzera licencji zostanie wyswietlona tylko aktywna opcja.
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Blokowanie licencji jednostanowiskowej na karcie sieciowej

Aby utatwié zarzadzanie licencjami jednostanowiskowymi na komputerze, wyswietlamy teraz opcje dla wszystkich
kart sieciowych, na ktéorych mogg by¢ zablokowane. S3 one oznaczone jako bezprzewodowe i przewodowe
(Ethernet). Zaleca sie aby korzysta¢ z internetu bezprzedowodowego, aby zapewni¢ ciggte korzystanie z licencji po

usunieciu z laptopa internetu przewodowego.
Menedzer licencji (2018 R2 - Edgecam)

Serwer Licencje Marzedzia Pomoc

Serwery licencji

Aktywny serwer Odwolanie (Bezkluczowy Bezprzewodowy-1)

Fainstaluj licencie ﬂrﬂdwnlanie (Bezkluczowy Ethernet-1)

2 J Odwotanie (Bezkluczowy Bezprzewodowy-1)
Zmien aktywny serwer

Skonfiguryj licencie siecowe

Obstuga wielu kluczy komputerowych Vero

CLS obstuguje teraz uzycie wielu kluczy Vero, aby umozliwi¢ zablokowanie kilku produktéw na tym samym
komputerze.

Menedzer licencji (2018 R2 - Edgecam)

Serwer Licencje Marzedzia Pomoc

Serwery licendji

Aktywny serwer Standalone (Varo koy BEETT L sl BETE)

Zainstaluj licencie JE (Vero key T B s i
TrStandalone (Vero key BT i B

Zmien aktywny serwer

Skonfiguruj licencie sieciowe

Inne ulepszenia w CLS 2018 R2

Gdy aktywowana jest opcja licencji sieciowej lub jednostanowiskowej, a licencja nie jest jeszcze
zainstalowana, to wowczas z6tty tréjkat ostrzegawczy jest wyswietlany za zielonym haczykiem
Poprawiono czas wyswietlenia sie okienka z licencjami wraz z ich profilami

Po aktywowaniu serwera sieciowego jest on automatycznie dodawany do listy zdefiniowanych serweréw
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