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Uwaga!

Aby zaktualizowaé Edgecam oraz Part Modeler do wersji 2019R1 wymagane jest posiadanie opieki
technicznej minimum do konca pazdziernika 2018 lub dtuzej.

Przed instalacjg najnowszej wersji Edgecam zalecane jest wytgczenie wszystkich programéw
antywirusowych.

Skrdcony opis nowosci przedstawia szereg unowoczesnien wprowadzonych w Edgecam 2019R1
utatwiajacych i przyspieszajgcych prace technologa programisty.

Przed aktualizacjg systemu na Windows 10 nalezy pamietac¢ o odwotaniu licencji Edgecam z
stanowiska.

Import plikow z CAD

Edgecam 2019R1 wspodtpracuje z najnowszymi wersjami programdéw CAD (w zaleznosci od posiadanej
licencji):

Part Modeler - 2018 R2 i 2019 R1 (z wsparciem CAD link).

Autodesk Inventor 2018 i 2019 — wsparcie CAD link dla wersji 32-bitowej i 64-bitowej.
SOLIDWORKS — 2018, 2019 - wsparcie CAD link dla wersji 32-bitowej i 64-bitowe;.
Solid Edge ST9i ST10 - wsparcie CAD link dla wersji 32-bitowej i 64-bitowej.

Creo TM Parametric 4.0 i 5.0 - (poprzednie nazwy Creo Elements/Pro,
Pro/ENGINEER, Wildfire).

CATIA V5 - (jedynie modele brytowe) wytgcznie R25.

UGS NX— NX 11iNX12.

SpaceClaim 2018 i 2019.

VISI CAD 2018R2 i 2019R1.

Designer 2018 R2 i 2019R1.
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Opis nowosci - przeglad dokumentu

Cele dokumentu i innych Zrddet informacji

Celem niniejszej dokumentacji jest pokazanie najnowszych zmian wniesionych do biezgcej wersji. Informacje dotyczace
instalacji, licencji, wymagan systemowych i informacji na temat CAD links zawarte s3 w odpowiednich dokumentach.

Aby uzyska¢ pomoc w instalacji zapoznaj sie z instrukcjg instalacji zawartg na DVD lub w Pomocy, grupa programow
Edgecam.

Aby uzyska¢ pomoc dotyczacg licencji zapoznaj sie z instrukcjg, ktora jest dostepna w Pomocy, grupa programoéw
Edgecam, menu CLS, okno Menedzer licencji.

Aby uzyska¢ informacje na temat wymagan systemowych i obstugiwanych systeméw CAD, zapoznaj sie z instrukcja
instalacji.

Informacje zawarte w Edgecam oraz innych programach

Informacje znajdujg sie wewnatrz programu Edgecam i innych podprogramach, précz tego dokumentu. Informacje
dotyczace nowych mozliwosci sg dostepne w pomocy i instrukcjach obstugi poszczegdlnych aplikacji.

Informacje na temat nowych mozliwosci i instrukcje obstugi aplikacji, dostepne sg w poszczegdlnych programach, co
pozwala skupi¢ sie na nowych funkcjach konkretnego programu lub np. sSrodowisku, w ktérym aktualnie pracujesz.

Okna dialogowe lub cykle posiadajgce nowe funkcjonalnosci posiadajg w pomocy dodatkowe karty ,What’s New”. Dzieki
czemu wyjasniane s3 nowo dodane lub zmienione okna dialogowe.
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Wazne informacje

Solid Machinist dla oprogramowania Granite usuniete

Solid Machinist dla Creo jest teraz opcjg, ktdrg nalezy wybrac¢ do obstugi tadowania i wyszukiwania funkcji w modelach
Creo. Istniejace licencje Solid Machinist bedg dziata¢ normalnie.

Technologia przyrostowa

Modut addytywny jest teraz licencjonowany i dostepny do kupienia. Modut Additive Machining (ENADD-M) wymaga
licencji Advanced lub Ultimate jako wymagan wstepnych.

Autodesk Vault
Autodesk Vault zostat usuniety z Edgecam 2019 R1, CLS i SMP.

Part Modeler

Wydanie w kwietniu 2019 roku bedzie ostatnig wersjg Part Modeler, ktéra bedzie obstugiwana lub sprzedawana.
Bedziemy polecaé naszym klientom przejscie na Designer.
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Usprawnienia w obrobce

CyKl toczenie wykanczajace - opcja kierunek obradbki ,Do gory”

Toczenie wykaficzajace

Ogéinie Wejscia Kontrola

no

Tolerangja | 0,01 31
Wygtadzenie kodu NC (@) Brak §
(O Linie buki +/__
Zakoniczenie w osi X \__j_—/
Zakofizenie w osi Z f
Odwroé kierunek [
Przekrocz szerokodt Cl Dla kazdego ruchu Edygja..
narzedzia
Kierunek obidbii haroa Ens
Kierunek cbrébki
Ogdlnie
Kierunek obrébki | W dét v 2
Strategia ‘\aa;adkm B
Kot [N :
Odejéce
Przekroczenie
|
[—

Opcja ,Do gory” zostata dodana do opcji kierunek
obrébki na karcie kontrola, ktéra po zaznaczeniu
powoduje podziat profilu na pionowe i poziome
obszary; wymuszenie kierunku ciecia na stromych
obszarach w gére, ktéry jest preferowanym kierunkiem
ciecia dla niektdrych ptytek narzedziowych.
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Nowy cyKl - Przecinanie

Odcinanie = | W tym wydaniu wprowadzono nowy cykl przecinania, ktéry
_ stuzy do oddzielenia obrabianego komponentu od
Oginie | zawansowane potfabrykatu:
Bezpieczna Srednica | ‘ ':’"
Ougioiibezpiecna [02 | e Cykl bedzie dziatat zaréwno dla zewnetrznego jak
e §i i wewnetrznego odcinania

‘ e

Naddatek
Zakofizna | Poczatku oyklu v

e Cykl bedzie dziatat dla wrzeciona gtéwnego

Strana do addecia | Z Ujemne v i pOdWrZeCiOna
UZ:JOE‘:;;‘:E%E Toleranga | 0,01
Komentarz | \ e Z cyklu mozna skorzystaé¢ uzywajac gornej i dolnej

Robocry — E— gtowicy

Posuw roboczy (mm/abr} | 0,3 Obroty (Obr/min) | 1000 |

Tecnincroos: gl e e W przypadku wewnetrznego odcinania cykl bedzie
dziata tylko dla biezgcego potfabrykatu

Odcinanie E X

Ogélnie Zawansowane

Typ wycofania (@) Wyjazd i szybki 2
(O Wyjazd i roboczy =
O szybki
() Roboczy

Wybor strategii (@ Brak
(O Wyeofaj do bezpiecznego
O Uzyj odlegloici wycofania

L
Strategia narozy Edygja.. "

Uzyj podajnika [] Odleghosé cofnigcia

Redukuj Obroty/Pasuw

Srednica |

suw roboczy [mm/obr)
Obroty [Dby/min)

Stopniowanie

Zat

Brak wyr Szybki ponowny d
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RowKi profile - Wydluzenie profilu startu i konca

Rowki profile g x

Ogélnie Wejicia/taczenia  Kontrola

Typ faczenia | Ruch szybki v

Tp dojazdu () Roboczy
(@) Szybki bezpieczny
() Szybki bezpoéradni
O s2ybki reboczy bezposrdni

Réwne wartesci []

—Wyjicia
—Pokry profilu

Na szerokoié narzedzia Wartoé¢ pokrycia
fy nie profil

®

Ujemne wydtuzenie

Mozliwe jest teraz okreslenie wartosci poczatkowych
i koncowcyh rozszerzen w zaktadce Wejscia/taczenia
w cyklu Rowki profile. Wczesniej byto to mozliwe tylko
poprzez przecigganie punktéw startu / konca.

Uwaga : Mozna zastosowaé dodatnie lub ujemne wartosci
wydtuzen.
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Toczenie zgrubne - dodano dlugosc¢ i kat odjazdu od poétfabrykatu

Toczenie zgrubne E x

Ogélnie Wejiciataczenia Kontrola

Wyréwnane do Kietunku | >
narzedzia o

narzedzia
Kierunek obrobki | Automatycznie ~

[ Opge zaawansowane Edyga... }

-

Punkt kontralny narzedzia Opqe zaawansowane %

Ogélnie

Przerwa dia hadega ruchu [

Stosu) szybld roboczy [

Tolerancja | 0,01

Typnaroza |Okragle  ~

sotcenewesix ||

Kontrola kalizji wrzedona o
gfdwnego

Zakoriczna | Poczathu oy v

R

Kontrola kelizji pod 0
wrzedona

Kontrola kolizji dla kenka  []

oo Aot

® S [ N A—

Kat wyjscia = 10°

Kat wyjscia =70°

Opcja odjazd od potfabrykatu w cyklu toczenie
zgrubne byta dostepna w poprzednich wersjach
Edgecam. Ten parametr pozwolit na przedtuzenie
kazdego przejscia Sciezki w  kierunku granic
potfabrykatu. W tym wydaniu dodano dwie nowe
opcje:

e Kat wyjscia modyfikuje kat przedtuzenia.
W  przyktadzie na pierwszym obrazie
zastosowano kat 10°, na drugim obrazie
zastosowano kat 70°.

e Dtugosé¢ wyjscia mozna wykorzysta¢ gdy
odjazd musi zosta¢ przyciety, poniewaz
w niektdrych sytuacjach bytby zbyt dtugi.

Uwaga: Dtugos¢ wyjscia nie ma wyzszego priorytetu
niz oryginalna dtugos¢ odjazdu i bedzie stosowana
tylko wtedy gdy jest wieksza.
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Cykl gwintowanie - dodano odleglos¢ bezpieczng

Gwinty

Ogélnie  Gtgbokost start

S X

[ Odleghtoié bezpieczna |

Stata degresji | 2.0
Glebokoif catkowita l:l
Glebokoic skrawania |

Liczba iciezek | 0 =

Ostatnie przejicie | |
Glebokoic poczatkowa ( 1

Przejic wykanczajacych LL‘ |3

J 21]]“!#

R
Glebokoif na wykoriczenie

W tym wydaniu dodano nowg opcje odlegtosci
bezpiecznej do zaktadki gtebokosé w cyklu gwinotwanie.

Ta warto$¢ definiuje bezpieczng odlegtos¢ miedzy
przejsciami, ktéra jest zawsze stosowana prostopadle do
profilu wejsciowego. W poprzednich wersjach ten
parametr mozna byto ustawic¢ z menu ,Rdézne”, ale teraz
jest dostepny w oknie dialogowym cyklu.



www.edgecam.pl

Sterowanie katem w osi C podczas dokowania

Przechwyt nowy

Ogalnie  Wrzeciono

oo

Strategia (0 Wrzeciono dziata Posuw (mm/min)
OWrzeclono zatrzymane
(® Fobierz i powrac Obroty (Qbr/min) | 1000
Om
Przechwyt
Automatyczna Srednica Srednica chwy
chwytu Srednica chwytu
Kat C
Powrdt podwrzediona
Powrdt do bazy
Pozydja Z Pozycja X
Kontrola docisku
Synchronizacja wrzecion | Brak ~ Typ stopu  Brak ~

@

[s]
=

Anuluj

11

W tym wydaniu zapewnilismy mozliwosé sterowania
katami w osi C wrzeciona gtéwnego i podwrzeciona
podczas przechwytu.

Nowe modyfikatory Gtéwne wrzeciono i Podwrzeciono
zostaty dodane do zaktadki Ogoélne w oknie dialogowym
Przechwyt nowy, ktére beda dostepne pod warunkiem,
Ze maszyna ma mozliwos$é sterowania osig C.

Podczas wykonywania przechwytu nastepuje :

e Wrzeciono przekazujace jest wybrane

e Wrzeciono przekazujace obraca sie

uzywajac ruch katowy do wymaganego kata

e Wrzeciono przechwytujace jest wybrane

* Wrzeciono przechwytujace obraca sie

uzywajgc funkcji ruch katowy do wymaganego kata
e Wrzeciono gtéwne jest wybrane
e Podwrzeciono porusza sie, aby zblizy¢ sie do
koncowego potozenia do chwytu
e Komponent jest przekzywany do wrzeciona
przechwytujgcego
¢ Komponent (pétfabrykat, bryta, cechy) jest
teraz obracany o wynikowy kat dwdch wrzecion, co
odzwierciedla fizycznie obrot wypadkowy, ktéry
nastgpit w maszynie

Uwaga: Jesli maszyna ma offsetowe podwrzeciono (w X)
sterowanie kagtem C nie jest obstugiwane.
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Fazowanie - kontrola odsuniecia narzedzia

Ogdinie Giebokos¢ Start/Koniec Wejicia Laczenia

Typ modelu  (O) Drutowy
@® Bryrowy
Uzyj informadji cech []
Typ frezowania | Wspatbieine 4 ‘
Typ fazowania | Gratowanie . ‘

Giebokoid fazowania

Punkt kontaktowy

[Kom:rola odsuniecia
narzedzia

Korekgja __E_»r_ai_r__ V_!

Tolerancja

Komentarz |:|
—Parametry

Interpolaga | Liniowa |

—

Watebny (mm/min) | 750

Technologia |Brak

iechciana fazs

Kontrola odsuniecia narzedzia ustawiona domyélnie | pusta )

12

W celu unikniecia niechcianych nacie¢ na krawedziach,
ktére nie zostaty wybrane do cyklu, nowa opcja kontrola
odsuniecia narzedzia zostata dodana do zaktadki Ogdlnie
w cyklu fazowania. Ta opcja jest dostepna tylko wtedy
gdy typ fazowania jest ustawiony na gratowanie.

Pomaga to uzytkownikowi kontrolowac jak blisko sciany
moze przejs¢ narzedzie. Z definicji warto$¢ kontroli
odsuniecia narzedzia jest odlegtoscig powyzej wybranej
krawedzi, gdzie narzedzie nie moze juz przecinaé
modelu:

e Pozostaw puste dla domysinej wartosci (potowa
wartosci gtebokosci fazy)

» Uzyj zera aby wytaczy¢ kontrole odsuniecia
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Sprawdzanie kolizji dla cykli wiercenia (zastonietych otworow)

13

W cyklu wiercenia, kontrola kolizji uchwytu podniesie
poziom ruchdéw taczen aby uniknaé kolizji pomiedzy
narzedziem/oprawka a uchwytem. W Edgecam 2019
R1 opcja ta pominie réwniez wszystkie zastoniete
otwory przez uchwyt :

e W oknie informacji wyswietli sie komunikat
ostrzegajacy uzytkownikéw, ze niektére
otwory nie zostaly wykonane poniewaz
narzedzie kolidowatyby z uchwytem

Uwaga: Uzytkownicy moga widzie¢ réznice podczas
regeneracji sekwencji. Poniewaz jest zgodna
z konfiguracja ostatniej instrukcji aktualizacji
uchwytdéw, moze zaistnie¢ sytuacja, w ktérej nalezy to
dostosowac.
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Profilowanie - zmiana zachowania w przypadku korzystania z korekcji typu
geometria gdy aktywnym narzedziem jest frez stozkowy

W Edgecam 2018 R2 cykl profilowania uniemozliwiat uzycie korekcji typu geometria gdy aktywnym narzedziem byt frez
stozkowy. Regeneracja istniejgcych czesci, ktére zawieraty te kombinacje , zatrzymatyby sie, a uzytkownik bytby proszony
o wybranie kompensacji typu $ciezka lub brak jako bezpieczng opcje.

W tym wydaniu to zachowanie zostato zmienione, aby umozliwi¢ istniejgcym czesciom z tg kombinacja regeneracje bez
zatrzymywania i wyswietli¢ komunikat w informacjach.

Teraz zezwalamy réwniez na te kombinacje dla nowego cyklu ale wydajemy nastepujace ostrzezenie:

Podczas korzystania z tej kombinacji naleZy zachowaé szczegdlng ostroznosc¢, poniewaZz w niektdrych sytuacjach
odsuniecie sciezki moZze spowodowac samoprzeciecie a w wyniku osiggng¢ nieporzqgdane wciecie, ktore nie jest
wykrywane w symulatorze.

Odsuniecie narzedzia w korekcji geometria w profilowaniu opiera sie na gtownej srednicy narzedzia: niektorzy
uzytkownicy dostosowujg gtéwng s$rednice/ promien na sterowniku maszyny lub definiuja narzedzie w Edgecamie
z wiekszg $rednicg ustawiong na S$rednice punktu kontaktowego. Aby zapewni¢, ze te metody beda nadal dziata¢
zazwalamy na te kombinacje narzedzia stozkowego i korekcji typu geometria z zastrzezeniem, ze nalezy zachowac
szczegoblng ostroznosc.

14
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Edgecam Inspect usprawnienia

W ramach ciggtych ulepszen Edgecam Inspect w najnowszej wersji wprowadzono nastepujace:
. Przejscie z Wilcox Gateway do bibliotek PCDMIS

Edgecam Inspect 2019 R1 zacznie korzystaé z bibliotek dopasowanych do PCDMIS, ktére posiadajg certyfikat
i zatwierdzong matematyke oraz zawierajg nowe funkcje takie jak ocena cylindrycznosci i stozkowatosci

. Asocjatywnosc¢ poziomu bezpiecznego
Cykl oferuje teraz opcje aby poziom bezpieczny byt asocjatywny z modelem brytowym:

. Zaznacz opcje aby poziom bezpieczny byt przyrostowy od najwyzszego punktu brytowego i asocjatywny
do modelu brytowego

. Odznacz opcje aby wartos¢ poziomu bezpiecznego byta relatywna do aktywnego uktadu odniesienia
. Opcja tworzenia warstw

Dodano opcje do menu Opcje, ktéra pozwala uzytkownikowi wybraé miedzy utworzeniem cech na
zdefiniowanych warstwach lub aktywnej warstwie

. Ocena odchylenia osi

Edgecam inspect oferuje teraz opcje oceny odchylenia osi cylindréw/ stozkéw 3D( wiecej niz 1 poziom) i cech
ptaszczyzn

Opcja obliczania i wyswietlania w pliku raportu znajduje sie na karcie Zaawansowane.

Ponadto w raporcie wyswietlanych jest wiecej wtasciwosci cech, takich jak liczba pozioméw i dotkniecia na
poziom.

. Zezwalaj na tworzenie cech krawedziowych na obrotowych powierzchniach

Cechy krawedzi i kata krawedzi mogg by¢ teraz tworzone na obrotowych powierzchniach, na przyktad pomiedzy
stozkami i cylindrami.

. Ulepszenia dla cech odlegtosci
Cechy odlegtosci do punktu i odlegtosci do linii mozna teraz tworzy¢ w oparciu o cechy krawedzi i prostokata.
. Wprowadzanie cech recznie

W Edgecam Inspect 2019 R1 mozliwe jest tworzenie cech pomiarowych poprzez reczne wprowadzanie
wspotrzednych.

Pozwala uzytkownikowi tworzych cechy nawet wtedy, gdy nie uzywa sie modelu brytowego lub modelu
z nieprawidtowg geometria.

Aby z niego skorzysta¢, zaznacz opcje Wprowadz recznie (Opcje->Cechy), a nastepnie podczas tworzenia cechy
zostanie wyswietlone okno dialogowe umozliwoajgce wprowadzenie wspdétrzednych.

. Zezwalaj aby cechy pomiaru tuku byty indeksowane
Cechy tuku teraz moga by¢ mierzone dowolng orientacjg trzpienia sondy.

Sag dwa ograniczenia, fuk nie moze przekracza¢ 180 stopni oraz pomiar musiby¢ wykonany bezkolizyjnie z zadang
orientacjg narzedzia.

. Zbudowany okrag

Zbudowany okrag pozwala tworzy¢ ceche okregu ( koto/tuk) na podstawie pojedynczych punktéw.

15



www.edgecam.pl
Opcje przy wyborze odsuniecia powierzchni roboczej
Aktualizacja odsuniecia powierzchni roboczej rozstata rozbudowania o dwie opcje:
- Typ, ktéry okresla tabele, ktérg chcesz zaktualizowaé (ZERO- przesun, Btgd kompensacji)
- Osie, ktore pozwalajg wybraé, ktére osie nalezy uwzglednié podczas aktualizacji.
Zostata ukryta sekcja Postprocesor z Opcji
Zostata usunieta sekcja Postprocesor z okna Opcje.
Tryb Demo i Zewnetrzny sg teraz domyslnie wytaczone.
Ustawienia w EIShowProcessor PCl zmiennej na 1 wtgcza wyswietlanie tej sekcji ponownie.
Niestandardowy raport
Edgecam Inspect obstuguje teraz niestandardowe raporty.

To ulepszenie pozwala uzytkownikowi opracowad witasny szablon i wygenerowac plik raportu z pomiaréw
dostosowany do wtasnych potrzeb.

Obstuga cykli standardowych

Edgecam Inspect standardowe cykle zostaty opracowane w celu umozliwienia realizacji cykli pomiarowych.

16
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Addytywna / Hybrydowa obrébka

Maktadanie materiaiu

0Ogéinie  Glebokosc taczenia

Typ modelu () Profile
() Powierzchnie
(®) Bryty

MNaddatek w XY

Szerokoic% | B0 ‘

Maodel podeiety []

Od profilu w XY

Toleranga | .07
Przyrost kata przejicia | 0,0 ‘
Komentarz ‘

Kontur zewnetrzny (C) Brak
(®) Przed
O Po

Wspdlczynnik dia :')5 ‘
ostatniego przejica ’
Robocay

Posuw [mm/min) | 750 ‘

®
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Edgecam oficjalnie wprowadza obstuge technologii
przyrostowej, ktéra w potgczeniu z istniejgcymi
cyklami ,usuwania materiatu” tworzy tak zwang
obrébke hybrydowa.

Funkcjonalnos¢ jest w petni licencjonowana od 2019
R1 i dostepna do kupienia. Modut Edgecam Additive
MAchining (ENADD-M) wymaga funkcji Advanced lub
Ultimate jako warunkéw wstepnych.

Gtéwnym fizycznym aspektem tego cyklu jest to, ze
gtowica addytywna musi by¢ pionowa a powierzchnia
pozioma lub zblizona do poziomu ( jest niewielka
przyczepnos¢ do Sciany, chociaz podciecia mogg by¢
konstruowane stopniowo):

e W Edgecam cykle addytywne mozna budowac
na podstawie kazdego dostepnego cyklu
a nawet ruchdw recznych. Ruchy taczen,
dojazddéw i szybkie ruchy nie s3 addytywne.

* Mozna réwniez stosowa¢ zaawansowane
cykle, takie jak w trybie obrotowym
i 5 osiowe gdzie mamy mniejszg i trudniejsza
kontrole obrébki

e Dostepny jest dedykowany cykl ,Naktadanie
materiatu” przeznaczony do konstruowania
geometrii warstwowo, od dotu do gory.

Cykl Naktadanie materiatu ma nastepujgce funkcje:
e Zewnetrzny kontur

Rozgatezienie  $éiezki  narzedzia  moze
prowadzi¢ do rozbieznosci i sptywéw na
zewnetrznych  krawedziach gdzie region
topnienia jest bardziej podatny na dziatanie
grawitacji

Z tego powodu wymagane jest przejscie po
zewnetrznym  konturze przed lub po
wypetnieniu obszaru wewnetrznego. Jest to
podobna S$ciezka do tej generowanej przez
cykl ptaskie regiony z opcjg otéwkowa.

Po witaczeniu, dla kazdej warstwy zostanie
utworzone jedno lub  wiecej przejsc
zewnetrznych, zgodnie z doktadnym obrysem
wybranej geometrii wliczajgc offsety i zakresy
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Narzedzia przyrostowe

Frez

Ogéinie Wiecej.. Oprawka Grafika Wrzeciono

Mogozun [ Leserpoweerss

oot ]

] Przeglada.. ?/;'I 2]
Asocjatywny [] ) o " :
a4

Komentarz [ eserpoweeios

N norzedzia [0 5
Kod grupy

- il

T posuwu | Na minute. v

Typ narzgdzia () Statyazne
©® Napgdzane

taks irednica Jednostki | Milimetry >
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Podciecia / kat ujemny scianek

Aby umozliwié tworzenie ksztattéw
podcietych uwzgledniono opcje ,Model
podciety”, ktéra zapewni, ze cykl nie wypetni

pustych przestrzeni
Kontrola taczen

Dtugie taczenia na poziomie bezpiecznym
sprawia, ze narzedzie wycofa sie na ten
poziom w ruchu szybkim. Dtugie taczenia jako
optymalne spowodujg wycofanie na odlegtos¢
bezpieczng i przejscie do nastepnego punktu z
duzym posuwem.

W tym wydaniu narzedzie przyrostowe zostato dodane
do magazynu narzedzi:

Na karcie Ogélne ustaw Typ narzedzia jako
przyrostowe i wybierz jeden z podtypow:
depozycja proszku,  depozycja drutu,
metalizacja, wyciskanie

Na karcie Ogodlne, $rednica i promien naroza
okresli  wymiary addytywnej gtowicy,
opcjonalnie dtugosé¢ czesci roboczej mozna
zdefiniowad na zaktadce Wiecej

Na karcie Grafika dtugos¢ trzonka jest
uzywana do okreslenia dtugosci strumienia
mieszajgcego od dyszy do wierzchotka gtowicy
w przypadku osadzania proszku. Ogdlnie rzecz
biorgc jest to odlegto$¢ pomiedzy dysza
a obszarem w ktérym materiat gromadzi sie
na czesci

Karta Wiecej zawiera dodatkowe parametry
technologii  addytywnej, ktére mozna
wykorzystac¢ do sterowania procesem obrdbki
przyrostowej i mogg by¢ bezposrednio
wprowadzane do NC za pomoca kreatora
kodu.
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Nowe technologie wycianania

W tym wydaniu dodano nowe technologie wycianania dla nastepujacych modeli maszyn:
Mitsubishi

» FA10 BRD-B13W031-A10.

» FA10 BRD-B13W031-A13.

» FA20-V, BRD-B13W042-A8.

+ FA30BRD-B13W032-A10.

+ MP1200 BRD-B13W135-A1.

»  MP1200 BRD-B13W146-A5 AdvancePlus 2.

»  MP1200 BRD-B13W146-A6 AdvancePlus 2.

* MP1200 BRD-B13W146-A7 AdvancePlus 2
* MP2400 BRD-B13W136-A1.

« MP2400BRD-B13W147-A5 AdvancePlus 2.

»  MP2400BRD-B13W147-A6 AdvancePlus 2.

»  MP2400BRD-B13W147-A7 AdvancePlus 2.

* MP2400 DCUBES BRD-B13W164-A3 Advance V10.
* MP4800 BRD-B13W137-A3.

* MV1200R BRD-B13W118-A2.

¢ MV1200R BRD-B13W118-A6.

*  MV1200RBRD-B13W142-A0 Advanceplus 2.
« MV1200R BRD-B13W150-A7 Advanceplus 3.
» MV1200R BRD-B13W150-A8 Advanceplus 3.
¢ MV1200R D-CUBESBRD-B13W159-A5.

¢ MV1200R D-CUBESBRD-B13W159-A7.

+ MV1200S BRD-B13W117-A2.

e  MV1200SBRD-B13W141-A0 Advance 2.

»  MV1200SBRD-B13W149-A5 Advance 3.

+ MV1200S BRD-B13W158-A4.

* MV2400R BRD-B13W152-A8 Advanceplus 3.
» MV2400S BRD-B13W119-A2.

* MV2400S BRD-B13W119-A6.

+ MV2400S BRD-B13W143-A0 Advance?2.
»  MV2400S D-CUBES BRD-B13W160-A4.

* MV2400S-DC_BRD-B13W160-A7.

+ MX600 BRD-B13W123-A10.

* MX600 BRD-B13W123-A9.

» Robocut Alpha C4001A.
* Robocut AlphaC400IB.
* Robocut AlphaC600IB.
* Robocut AlphaC800IB.
* Robocut Alpha FANUCOID.
* Robocut Alpha FANUC1ID.

Makino
» Aktualizacja do V33.
ACorange

» Dodano baze danych technologii dla ACornage.
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Ulepszenia w wydajnoSci

Czas obliczania strategi Wave

PoprawiliSmy czas obliczania przebiegu strategii Wave o co najmniej 15%, w niektdérych przypadkach nawet do
60%, gtéwnie dla waskich kanatow i silnie zakrzywionych regionéw modeli.

Redukcja regenracji sekwencji w toczeniu

Sekwencja toczenia zredukuje teraz czas regenracji sekwencji szczegdlnie w takich instrukcjach jak Ruch Katowy.

Zmniejszenie danych w analizie pochylen

Przy wigczonej analizie pochylen przetwarzamy tylko geometrie modelu miedzy poziomem a gtebokoscig cyklu.
Moze to prowadzi¢ do poprawy wydajnosci w przypadku bardzo ztozonych komponentow.
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Udoskonalenia wsparcia CAD

Obstuga najnowszej wersji CAD
Mozna zatadowac¢ nastepujgce wersje plikéw CAD:

e Parasolid version 30.1.247.
e SpaceClaim 19 (ACIS V28).
* Inventor 2019

e Designer 2019 R1 (*.vdf).

e Creo5.0.

Uwaga: Aby zatadowad pliki programu Inventor 2019 na komputerze musi by¢ zainstalowany program Inventor lub
Inventor View 2019.

Cset IGES Loader wycofany

Modut Cset Ci2x IGEX uzywany w Edgecam i Part Modeler zostat wycofany.

IGES loader domyslnie uzywa teraz SOlidLink a nadmiarowe modyfikatory Cset zostaty usuniete z powigzanych
okien Edgecam i Part Modeler.

Ladowanie plikow Designer bez potrzeby posiadania Solid Machinist

Teraz mozliwe jest tadowanie plikdéw Designer (*.v_t i *.vdf) do Edgecam bez koniecznosci posiadania licencji Solid
Machinist:

e Wszystkie licencje system Edgecam umozliwiajg tadowanie plikéw Designer (*.v_t | *.vdf)
e Woyszukiwarka cech i strategii jest w petni obstugiwana dla tych plikdw na wszystkich licencjach systemu
CAM.

Uwaga: Inne pliki modeli brytowych, nie moga by¢ otwierane w Edgecam chyba ze dostepna jest odpowiednia
licencja opcji Solid Machinist.

Cechy I W tym wydaniu Parasolid_mesh mozna zatadowac¢
z plikdw VDF; s3 to elementy sktadajace sie z siatki

Ry g B i i tréjkatow:

IIH Parasolid_mesh ) .

e Elementy parasolid_mesh sg przedstawione
przez zielong tréjkatng ikone szescianu
w zaktadce “Cechy” i “Ustawienia” , w celu
rozréznienia typu modelu parasolid

LTS

e Siatke mozna obrabiaé bezposrednio, mozna
wybierac krawedzie aby definiowad
zakresy, siatke mozna rowniez wykorzystac
do zdefiniowania pétfabrykatu i uchwytu

¢ Nie s3 odpowiednie do wyszukiwania cech
( wyszukiwanie cech nie powiedzie sig)
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Part Modeler - Ulepszenia IGES

Jednastii  Kolory Grafka Ogélnie  Przeksztalcenia | UJ Ustawienia

Schemat

Part Modeler Standard ~ Zapisz hesetui

SET
Import ustawiers
Import Parasolid ustawienia
Zszyj domysinie powierzchnie
Ustawienia przeksztaleen SolidLink {w tym IGES)

Translacja powierzchni Wylacz ~ | Dpcie naprawy

[C.:l Tolerancia naprawy mndeluJ

DWG-DXF Import ustawienia
Opcje modelu
(®) Utworz oddzielne plaszczyzny dia warstw  (®) Uzyj geometrii konstr. dla elem. niebrylowych

() Wstaw warstwy na aktywna plaszezyzne (O Usyj geometrii nomalng) dia wszyst. typdw lini
[] Zezwalaj na geometris 30

| Domyglna cz
Opcje rysunku
(@) Ustaw ZERO w srodku papieru 0 Import bez
() Ustaw ZERO w lewy dolnym rogu papien praekszialcenia 20-30
Wigzania
[ Zast R i Zgodnosé toterandji {mport Export kodu strony
08U alto-wigzania
J @ 1e-05 | ansi 1252 -
0K Anulyj Zastosg) Pomoc
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W tym wydaniu C-set zostat usuniety, a SolidLink
bedzie domyslnie uzywany do importowania
plikdéw IGES w Part Modeler:

Usunieto "Standardowe ustawienia importu
IGES".
Pole tolerancji naprawiania modeli zostato

dodane do "Ustawienia przeksztatcen
SolidLink".
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Ulepszenia generator kodu

Obstuga odwroconego posuwu czasowego

(8 Parametry obrabiarki

Parametry obrabiarki  Magazyn Wirzeciona Preelozenia  Osie obrotows

Nazwa maszyny | SEEnrg Y g ]

Jednostki maszyny @) Metryczne
O Calowe

Maksymainy ruch szybki [30000
{mm/min)
Ruch szybi nisdzielony
Ruch szybki 30 []

Stata korekgji promienia

Wyswietlanie narozy prey | Okragly »
ompensaci

Fosmpecaons

Ustaw Puste Pola na Zero
Kat Eulera [2X7 <

Wspélrzedne przy

indeksowaniy | Biezace Zero e

Skrecona of - Indsksowarie [y

Kod dia ruchéw katowych [1JK Wektory -

Wspsirzgdne dia 5081 (O Bezwzgl. - na Ostrze narzedzia
Bezwzdl. -na punkt Obrotu
® Wspolregdne Caedci
o I. na ostrze narzedza

1. na punkt obrotu

Fosuw czasowy tryb obr. (3ax) ]
Posuw czasowytryb pt. (Jax) []

Rozszerzenie piku dla
kodu NC

Plaszezyany [xyszxszy

Maksymalny promieri |39999.959 v

tuki helkalne | pejne

Pozwdl G40 na ruch wycof.

Obsluga kerekaji dia Spiral

& O

Interpolacia Spline

Max posuw katowy
(stopri/min) [4320

lgnonj zbieine zera
Obrt woksl ostrza
Wymus plaski dla obrot. osiowego

Wymus Plaski dia obrot. otw. osiowo [

Zawsze resetu] zero obrotowe [m]
Posuw czasowy dia 5-0si ]
Bez wepdlinowych w Sosach [

Pokaz pigcio osiowy ruch jako liniowy []
Bazy dodatkowe O
Kierunek kata wyscia O

Wsparcie symultanicznego indeks

Stycznie Zero obrabiarki

Genenj katy. Eulera dia wsz. nuchéw [

o

Pomoc
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Odwdcony posuw to metoda
reprezentowania predkosci ruchu w oparciu o czas

skrawania zamiast standardowej miary posuwu.

Czasowy

Ta opcja byta dostepna dla wyjs¢ w cyklach
5-osiowych, ale teoretycznie moze by¢ uzywana przy
kazdym ruchu, pod warunkiem, ze obstuguje go
kontroler i podany jest poprawny kod G.
W tym wydaniu Odwrdcony posuw czasowy moze
by¢ uzywany oddzielnie w trzech trybach:

e 5-osiowym (juz istnieje).

e Tryb ptaskim.

e Tryb obrotowym.

Postprocesor umozliwia ich skonfigurowanie zgodnie
z wymaganiami w oknie dialogowym Parametry
maszyny.

W obszarze Styl NC, funkcja odworconego posuwu
czasowego zostata przeniesiony do zaktadki G-Kod,
poniewaz jest juz dostepna nie tylko dla 5 osi.

Uwaga: Postprocesor musi zostac zaktualizowany do
najnowszego szablonu, aby skorzystac z tej opcji.
Token [FEEDMODEGCODE] musi  by¢
poprawnie uzyty w odpowiednich konstruktorach
kodu.

Niektdre cykle nie generuja odwrdéconego posuwu
czasowego, dlatego wywotywane s3 podstawowe
parametry posuwy roboczego. Cyklami tymi s3:

rowniez

e Cykle otwordéw (wszystkie wiercenia, otwor
spiralny, frezowanie gwintéw).
e Cykle toczenia.
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Odwrdcenie kierunku obrotu gtlowicy rewolwerowej

Ustawienia Obrabiarki E

Elementy Obrabiarki
4 | &l Obrabiarka

m Korpus wrzeciona

4 J o5 Z

4 ) 0:X
‘JL Oey
EE-J turret Glowica
a9 oic

m main Wrzeciono

Wiaéciwosci B
Glowica ~
g 24
= Ogélnie
Nazwa tumet Glowica
[SNel 0.000000. 0.000000. ...
X 0.000000
Y 0.000000
z -1.000000
Liczba narzedzi g

B Wiasciwoic /<37 Podglad
Katy Eulera

W poprzednich wersjach kolejnos¢ zamontowania
narzedzi nie mogta zosta¢ zmieniona dla
rewolwerowej glowicy rewolwerowej. W tym
wydaniu Edgecam uwzglednia te funkcje.

Uzytkownik musi zmieni¢ O$ gtowicy, w Drzewie
Maszyny, w Kreatorze Postprocesorow. Zmiana osi
gtowicy rewolweru na ujemng w osi Z zmieni
kierunek obrotu gtowicy przy zmianie narzedzia
(zgodnie z ruchem wskazéwek zegara / w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara).

Mozliwos¢ wyprowadzania katow Eulera dla kazdego ruchu byta wczesniej ograniczona i dostepna tylko po
wywotaniu zmiennej PCl. Zostato to w petni zmienione i obecnie jest to dostepne za posrednictwem parametru

maszyny "Generuj katy Eulera dla wszystkich ruchéw".
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Ulepszenia w magazynie narzedzi

Magazyn Edgecam - Technologia Addytywna/Obrébka Hybrydowa

Narzedzia dodatkdw mozna teraz tworzyé
I[I Frezowanie Q Oibywir u Pomiar l V' Praprostone I . & . . . y
i przechowywa¢ w Magazynie narzedzi; s3

s Opiz narzedzia o Srednica & Dbugodt & Promien zaokiaglenia & 2 phytki one dOStepneWZakfadce PrZerStOWe.

V¥ LaserPowdeD 3 3 2 15 274,937
Dostepne s3 4 typy narzedzi przyrostowych:
Technologia Przydzial Motatki Zmienne )
Dagdlnie Geometria Oprawka Glowica Katowa *  Osadzanie w proszku.
) , Jednostki e Deponowanie drutu.
Opis narzedzia | | O Cale
Komentarz | | (®) Millimetry ¢ Metalizacja.
Cpis oprawki | | e Wyttaczanie.
Typ Narzedzia

Edgecam zostat pierwotnie zaprojektowany

' ' ' ' dla osadzania Proszkuww.

Wymiary wprowadzone w zaktadce
Specyfikacja | .| B Geometria dotyczg wymiaru Sciegu
dodatkdéw;  Srednica, promieri  naroza

Mr narzedzia

i dtugosé¢ rowka. Dtugos¢ trzpienia okresla
Mr korektora . - . .

dtugosé¢ strumienia mieszajgcego od dyszy do
Mr rejestru wierzchotka Sciegu.

Kod Grupy |:| Zaktadka Technologia przechowuje
ID Kodu |:| informacje  specyficzne  dla  procesu

Priorytet I:I addytywnego.

Wid. na liscie
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Magazyn Edgecam - Mozliwo$¢ usuniecia materiatu z Planu
obrobki/Zestawu narzedzi

[ & Edgecam - Workflow Mill Vertical mm - (localdb\NECS0...

Plan obrdbki Uchwyty Pélfabrykat
Ogdinie MNarzedzia Instrukcje
Opis ."u'c-rk?ﬂc'w Mill Vertical mm | Status
Komentarz | | (®) Niesprawdz.
() Sprawdzony
Rodzina Wordlow () Wetrzymany
Mill/ Tum A (O Zastapiony
Milling
Tuming =
ID Programu 10 2 Programu

|

Sekwencja Wordlow Mill Vi

Postprocesar  |sample mill vertical mm mep

Uzytkownilk I:I Programista
Material Aluminium - Cast alloy (6 % Si)
Pk CAD |
Pik CAM |
Plik NC |
Wybrane narzedzia Kaorekta
Pokaz na liscie Czas cyklu 00:24.03
Sprawdz zdublowane pozycie glowicy
i

Pomoc
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W tym wydaniu dodalismy przycisk, aby
usung¢ wybrany Materiat w Planie obrobki /
Zestawie narzedzi.
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Magazyn narzedzi Edgecam - Przycisk Wklej w zakladce Geometria dla

narzedzi tokarskich

MNaotathi Technologia Zmienne
Ogdlnie Geometria Oprawka Przydzial
Kod | | | Definii...
Wstaw
Symbol <Brak: w
Dlugoge I:I Okrgg wpizany

p— |
Promien naroza I:I Kat zawarty I:I

Kat bezp. 2 I:I Chlodziwo wew. |Wylacz

Definicia Wiper - Sandvik Coromant
<Brak

Trzonek Typ narzedzia

Dlugos¢ [ |
swes | @3 8 |§
OdegF [ ]

Widoczne

Grafika |
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Przycisk Wklej zostat dodany do zaktadki Geometria
dla narzedzi tokarskich. Umozliwi on wstawianie
statej grafiki ptytki skrawajgcej; dana funkcja byta
juz dostepna w zaktadce Oprawka, aby umozliwy¢
dodawanie modelu oprawki. Narzedzie
W rozszerzeniu .meg jest wyswietlane w Edgecam
i Simulator, w celu uzyskania bardziej realistycznego
widoku. Sciezka narzedzia jest obliczana na
podstawie definicji parametrycznej noza i dlatego
nalezy zachowac¢ ostroznos$é¢, aby dopasowac
wartosci parametryczne do ksztattu modelu ptytki.



