EDGECAM 2020.1

Opis NowoScCi

N\




VERASHAPE | EDGECAM Opis nowosci

Uwaga!

Aby zaktualizowaé¢ EDGECAM do wersji 2020.1 wymagane jest posiadanie opieki technicznej minimum do
konca pazdziernika 2019 lub dfuze;.

Przed instalacjg najnowszej wersji EDGECAM zalecane jest wytgczenie wszystkich programoéw
antywirusowych.

Skrécony opis nowosci przedstawia szereg unowoczesnien wprowadzonych w EDGECAM 2020.1
utatwiajgcych i przyspieszajgcych prace technologa programisty.

Przed aktualizacjg systemu na Windows 10 nalezy pamietac¢ o odwotaniu licencji EDGECAM z stanowiska.

Import plikow z CAD

EDGECAM 2020.1 wspdtpracuje z najnowszymi wersjami programoéw CAD (w zaleznosci od posiadanej
licencji):

e Part Modeler - 2019 R1i2020.0 (z wsparciem CAD link).

e Autodesk Inventor 2019 i 2020 — wsparcie CAD link.

e SOLIDWORKS —2019, 2020 - wsparcie CAD link.

e Solid Edge V18-2019 - wsparcie CAD link.

e Creo TM Parametric 5.0 - (poprzednie nazwy Creo Elements/Pro, Pro/ENGINEER, Wildfire).

e CATIA V5 (jedynie modele brytowe) do V5-6 R2019. Uwaga: pliki CATIA V6 nalezy zapisa¢ w wersji CATIA V5.

e UGSNX—- NX11iNX12.

e SpaceClaim 2018 2019.

e VISICAD 2020.0i2020.1.

e Designer 2020.0i 2020.1.

e KOMPAS-3D (KOMPAS- 3D musi by¢ zainstalowany na komputerze).
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Przeglad dokumentu

Cele dokumentu i innych Zrodet informacji

Celem niniejszej dokumentacji jest pokazanie najnowszych zmian wniesionych do biezgcej wersji. Informacje
dotyczace instalacji, licencji, wymagan systemowych i informacji na temat CAD links zawarte s3 w odpowiednich
dokumentach.

Aby uzyskaé pomoc w instalacji zapoznaj sie z instrukcjg instalacji zawartg na DVD lub w Pomocy, grupa programoéw
EDGECAM.

Aby uzyska¢ pomoc dotyczacg licencji zapoznaj sie z instrukcja, ktdra jest dostepna w Pomocy, grupa programoéw
EDGECAM, menu CLS, okno Menedzer licenciji.

Aby uzyskac¢ informacje na temat wymagan systemowych i obstugiwanych systeméw CAD, zapoznaj sie z instrukcjg
instalacji.

Informacje zawarte w EDGECAM oraz innych programach
Informacje znajdujg sie wewnatrz programu EDGECAM i innych podprogramach, précz tego dokumentu. Informacje
dotyczace nowych mozliwosci sg dostepne w pomocy i instrukcjach obstugi poszczegdlnych aplikacji.

Informacje na temat nowych mozliwosci i instrukcje obstugi aplikacji, dostepne sg w poszczegdlnych programach, co
pozwala skupi¢ sie na nowych funkcjach konkretnego programu lub np. srodowisku, w ktérym aktualnie pracujesz.

Okna dialogowe lub cykle posiadajace nowe funkcjonalnosci posiadajg w pomocy dodatkowe karty ,,What’s New”.
Dzieki czemu wyjasniane sg nowo dodane lub zmienione okna dialogowe.
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Wazne informacje

Wycofanie Part Modelera

Part Modeler nie bedzie dostepny w najnowszych wersjach oprogramowania. Zaleca sie, aby klienci zainstalowali
Designera.

Wsparcie Windows 7
Microsoft koriczy wsparcie dla Windowsa 7 w styczniu 2020r.
Wsparcie dla Windows 8.1 dobiegto korica w 2018r. i jest uzywany przez mniej niz 5% uzytkownikow.

EDGECAM 2021.0 (Kwiecienn 2020) nie bedzie wspierat Windows 7 lub 8.1. Mozliwa bedzie instalacja, jednakze
uzytkownik zostanie ostrzezony o braku wsparcia dla systemu Windows.

Zaleca sie aktualizacje Windowsa do wers;ji 10, aktualizacja 1803 lub nowsza.
EDGECAM Inspect postprocesory

Szablon dla modutu Inspect nalezy zaktualizowaé¢ do najnowszej wersji, jesli nie zostanie zaktualizowany stary
postprocesor nie bedzie mégt zosta¢ skompilowany.
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Ulepszenia w obrobce

Toczenie zgrubne- definiowanie Czasu (Min) pomiedzy wycofaniami

[}
x

W tym wydaniu dodano opcje Czas (Min) pomiedzy Toseriezgrubne

wycofaniami w oknie dialogowym Punkt kontrolny _

Ogélnie Wejicia/kgczenia Kontrola

narzedzia na zaktadce Kontrola w cyklu Toczenie  wyrsunane 0 ety 2

zgrubne. Ta opcja umozliwia uzytkownikowi wycofanie mk“"“;;;j;ﬂ;;’ P

narzedzia po uptywie okreslonego czasu obrébki (w min), Kerunck; ourébk [ECREIER v
jest to alternatywne rozwigzanie dla opcji Liczba $ciezek. OpgeemmasE e < o

Punkt kontralny narzed
Ogdlnie

Liczba $ciezek

Uwaga: na catkowity czas obrobki wptywajg jedynie pe—— :

rzeczywiste elementy $ciezki narzedzia, a nie ruchy v T E - :
Wejscia/tgczenia Sciezek lub dojazd szybki. U D: \.1 —
soprropmms ] m
@
Fazowanie - Opcja strategia narozy
Fazowanie s «| Opcje Strategii narozy z cyklu profilowania sa

petng obrébke ostrych narozy zewnetrznych.

Ogélnie Glebokos¢é Kontrola Start/Koniec Wejécia taczenia

Optumalizuj $ciezke |W otoczeniu > 2 o Funkcjonalnosé jest taka sama jak w profilowaniu.
S m Opcje strategii narozy zostaty dodane do nowej
| strategia narozy X karty Kontrola w cyklu Fazowania.
Ogélnie
Strat Strategia | Okragle -

Kontrola Promier petli | 0,05

Promieri | 0,003

Faza | 0,003

Kat graniczny przydeda | 105,0

Pomoc

Anuluj
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Fazowanie - Optymalizacja Sciezki i Promien petli
Opcje Optymalizacji sciezki i Promien petli z cyklu Fazowanie =

profilowania jest teraz dostepna w cyklu fazowania. = _

Funkcjonalnoéé Jest taka sama Jak ta dostepna Ogdlnie Glebokos¢ Kontrola Start/Koniec Wejécia taczenia

Optumalizuj sciezke |W otoczeniu & g,‘

Wskaz
Tolerangja liniowosc |Standardowa
W otoczeniu

w Profilowaniu:

. . es 7 o _eg s = « 7 . Wi X
e Opcje Optymalizacji $ciezki i Promien petli zostaty EPORGR |y
. |Wierszw Y e
dodane do nowej karty kontrola w cyklu fazowania. R v,
Kontrola odsuniecia [Qdwréé ‘r

narzedzia

¢ Opcja Interpolacja zostata przeniesiona z zaktadki
Ogodlne do zaktadki Kontrola.

Uwaga: Istniejgce czesci sg skonfigurowane do korzystania
z opcji Wskaz dla optymalizacji Sciezki.

Anuluj

Fazowanie - Glebokos$¢ skrawania i naddatek Z

W tej wersji dodano dwie nowe funkcje do cyklu Fazowania w celu poprawy uzytecznosci. Dodano Gtebokos¢
skrawania do zaktadki Gtebokos$¢, a do zaktadki Ogdlne dodano Z naddatek:

Fazowanie < o Giebokos¢ skrawania bedzie dziatata w pofaczeniu
| ;. . . , . .
z Gtebokoscia fazowania, zaczynajac od gory fazy i powtarzajac
Ogdlnie Glebokos¢ Kontrola Start/Koniec Wejécia taczenia y . . . . . . ;.
S S . w dét, az do osiggniecia ustawionej gtebokosci.
O wycofania - _;
® Bezpiecznym
, * Gtebokosci skrawania mozna uzywacd zaréwno z elementami
Glebokosc fazowania l:l
T krawedziowymi, jak i brytowymi. Podczas korzystania
odsuigcie narzedzia || z informacji o cechach zostanie z nich pobrana gtebokosc¢.
Bespieciny socgetyimy

o
X

wycotanie | Fazmanie Z Naddatek pozwala uzytkownikowi
o[ [ [ i naddatel i jest wyszarzane,

[G*ebckos‘f stravani ] U bt Koo et e e gdy Typ fazowania jest ustawiony na
Oenyta =

/

Gratowanie.

Uzyj informadji cech

Typ frezowania |Wspotbiezne v
Typ fazowania |Fazowanie v
Korekcja |Brak ~ Rejestr | 0 z
[z [ ] Tleranda
Komentarz l:l
Parametry obrobki
Paosuw roboczy (mm/min) Watebny (mm/min)
Cbroty (Obr/min) Technologia |Brak
@

@ tel. +48 17 853 00 62 @ www.edgecam.pl ><] edgecam@edgecam.pl



VERASHAPE | EDGECAM Opis nowosci

Fazowanie - karta Kontrola, przeniesienie opcji

Aby poprawi¢ funkcjonowanie cyklu Fazowania i unikngé przecigzenia karty Ogélne, dodano karte Kontrola do ktdrej
przeniesiono niektére opcje.

Parametry zwigzane z Gtebokoscig (Gtebokos¢ fazowania, Punkt kontaktowy i Odsuniecie narzedzia) rowniez zostaty
przeniesione z zaktadki Ogdlne do zaktadki Gtebokosé.

Fazowanie g x

Ogédlnie Glgbokosc Kontrola Start/Koniec Wejscia taczenia

Zakoficz na O Glebokosd 2 14
O wycofania - _L__

@® Bezpiecznym

Glebokosc fazowania

Punkt kontaktowy

Odsunigcie narzedzia

Bezpieczny |30 ~ Asocjatywny

Poziom | <Brak> Asocjatywny

Glebokosc skrawania | 1,0

Anuluj

Fazowanie g x

Ogalnie G#gbokoéc’tar‘tﬂ(oniec Wejscia taczenia

Optumalizuj sciezke | W otoczeniu ~ ?,’
Tolerangja liniowosci | 0,01

Interpolacja | Liniowa ~

Strategia narozy Edygja...

Kontrola odsuniecia '

narzedzia

Anulyj
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Wierszowanie- Wydluzenie

Mozliwos$¢ wydtuzenia sciezki narzedzia zostata dodana do  Wierszowanie g x

Ogédlnie Glebokosé Kontrola wejscia taczenia

Dodano cztery opcje: Minkatsyiu || 2 m
| | i
Wydtuzenie x
* Start Bez P pgginie
9
® Koniec koiec [0 ]

Rozpocznij prostopadle | 0

Zakoncz prostopadle | 0

* Rozpocznij prostopadle

Kontral =
e Zakoncz prostopadle L]
Narozg Pomoc Anuluj
W CH- . ie Start i K . est st dl 1_, Scierkaprostopaoe—T ruygas r FrEZOWANTE CUTA DO ruygas
uzenie Start i Koniec jest stosowane dla gtownego
. y , . J g g Wydtuzenie Maroza Edydja...
kierunku obrdébki.
Pow. chronione Edydja...
Opcje Rozpocznij prostopadle i Zakoncz prostopadle s3 [@) oK

dostepne i stosowane tylko wtedy, gdy sciezka narzedzia
jest w kierunku prostopadtym.

Wydtuzenie jest zgodne z kierunkiem obrobki (Wspétbiezny / Przeciwbiezny / Optymalny).

Opcje Wydtuzenia zostaty dodane do zaktadki Kontrola w cyklu Wierszowania.

Nakladanie materiatu - Zakres
Dodano funkcje Zakres do cyklu Naktadanie materiatu.
Funkcje Zakresu s3 takie same jak w przypadku innych cykli:

L4 WeWnatrZ Nakdadanie materiatu Y

EVE

7 Oglnie  Glebokosé taczenia
¢ Srodek Typ models Oprofle
O Powierzchnie
@EV’)’B’

e Na zewnatrz Wodel podeity []

Max Overhang Angle

waddatecnsey [
¢ Naddatek — 0 profiu wixv
Tolerancis wat
. . . C N prayostata pracci S——
Opcje Kontroli zakresow zostaty dodane do zaktadki Ogélne w cyklu
Nakfadanie materiatu.
Kontr zewngtzny Qo sosazewngrme [T 2
@ przed ;
Oro Ukladanie sciezki @ Od zewnatrz
0d srodka
‘Wspétezynnik dla
ostatniego przejécia L —
Kontrola zakresow 1
Kontrola frezu ® $rodek Nogdarek ||
O wewnatrz
O Zewnatrz

parametry obrébki

Posu roboczy (mmymin)
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Nakladanie materiatlu - Maksymalny kat nawisu

Podczas budowania elementu za pomocag napawania materiatu mozna zastosowac katy ujemne, aby utworzyc
podciete obszary z nawisami. Rézne materiaty i procesy powodujg réznorodne ujemne nagromadzenia. Dlatego
podczas tworzenia $ciany o ujemnym kacie pochylenia mozna teraz okresli¢ maksymalny kat nawisu:

MNakladanie materiatu B E x

Ogdlnie  Glebokos¢ taczenia

Typ modelu O Profile
(O Powierzchnie

@Br}rbr
Model podciety
[Maksymalny kat nawisu | ‘ }
Naddatek w XY | ‘
Szerokosc % | 72 ‘ Od profilu w XY
Tolerancja | 0,02 ‘ Kat (00
Przyrost kata przejscia | 80 ‘ Przeplatanie
Komentarz | ‘
Kaontur zewnetrzny O Brak £ciezki zewnetrzne | 1 =
(® Przed
Oro Uktadanie sciezki Od zewnatrz
Od srodka
Wspoiczynml;_d!a 0,45
ostatniego przejscia
Kontrola zakresow
Kontrola frezu @ Srodek Naddatek
O Wewnatrz
(O Zewnatrz

Parametry obrabki

Posuw roboczy (mm/min) | 800

Anuluj

e Jedli zostanie przekroczony kat, cykl doda materiat w celu kompensacji.

e W przypadku napotkania ujemnego nachylenia ze wszystkich stron, cykl nie pozwala obecnie na petng kontrole
i moze dodac¢ wiecej materiatu niz optymalnie oczekiwano.

Opcja Maksymalny kat nawisu zostata dodana do zaktadki Ogdlne w cyklu Naktadanie materiatu i jest dostepna tylko
po wybraniu opcji Model podciety.

@ tel. +48 17 853 00 62 @ www.edgecam.pl ><] edgecam@edgecam.pl
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Rowki - Wylacz sprawdzanie Srednicy narzedzia
Dodano mozliwos¢ sprawdzania srednicy w cyklu Rowki.

Nowa funkcja Wytacz sprawdzanie $rednicy narzedzia zostata dodana do zaktadki Ogdlne w cyklu Rowki.

Ogdlnie  Glebokod¢ Wejécia taczenia

Strategia @ 2D ]

03D —
O Bryta
Typ frezowania | Staly kierunek <+— ' I:]
[

taczenia |Majkroce)

Nazwa cechy

Wylgcz sprawdzanie

Toleranga | 0,01 ; !
srednicy narzedzia

Komentarz

Posuw roboczy (mmymin) | 800 Wagtebny (mm/min}

Obraty (Obr/min) | 5000 Technologia |Brak

L

Anuluj

Planowanie - Typ wejs¢

Do tej wersji dodano dwa nowe typy wejs¢ Poziomo i Pionowo w cyklu Planowanie, umozliwiajagc tym samym
dostosowanie parametréw takich jak Kat, Promien i Dtugosc.

Planowanie E x

Ogédlnie Glebokos¢é Wejscia kaczenia
Typ O Poziomo
@® pionowo

Zastosuj do |Pierwsze i ostatnie

Rowne wartosa

Wejscie
Wyjscie
Kat | O Promien |0
Dlugosc | 3
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F‘

Planowanie - Pétfabrykat
Wprowadzono mozliwos¢ wyboru typu pétfabrykatu.
Opcje dziatajg w taki sam sposéb, jak w przypadku

cyklu Zgrubnego:

e Profil pozwala na wybor profilu 2D i dziata w
taki sam sposéb, jak w poprzednich wersjach.

e Model 3D pozwala uzytkownikowi wybraé

Planowanie

Ogélnie  Glebokoéé Wejécia taczenia
Typ frezowania | Wspotbiezne ~

Kat

ot

Z kierunku |Lewa

Tolerancja | 0,01

Poifabrykat @ Profil
O Model 30

o
x

(O iezacy pétfabrykat Maddatek péifabrykatu (Xy)
rzeczywisty model. Komentarz
Parametry obrébki
. . . . . . Posuw roboczy (mm/min) Watebny (mm/min)
e Biezacy pétfabrykat analizuje zaktualizowany obroty (br/m rechnologa [
potfabrykat.
@

Nowa sekwencja - Tolerancja uchwytu

Podczas tworzenia nowej sekwencji pétfabrykat jest wezytywany
do symulatora z okreslong tolerancjg. Mozna zastosowac wiekszg
tolerancje dla lepszych rezultatéw, a mniejszg tolerancje dla
lepszej wydajnosci.

© Tworzenie sekwendji frezowania

Nowa Sekwencja

Nax

i Operaga 1

a Sample Mill Vertical mm.mcp

W tym wydaniu ta sama funkcja zostata wprowadzona dla

uchwytow. Uzytkownik moze ustawi¢ tolerancje podczas
tworzenia sekwencji i

Procesy w Tle ;

Usyj seybkiego rezultatu [V

Uaktualnj Poifabrykat

Tolerancja péifabrykatu 1

bedzie ona stosowana przez catg

Maksymalny pétiabrykat

sekwencje:

[ Tolerancia uchwytu | 0,01 }

¢ Zmieniono nazwe pola Tolerancja na Tolerancja pétfabrykatu.

¢ Dodano nowg Tolerancje uchwytu, ktéra domysinie wynosi
0,25 mm lub 0,01 cala.

Poniewaz wiekszos$¢ uchwytdéw jest pryzmatycznych, oczekiwany jest bardzo maty wzrost wydajnosci przy domysinej
tolerancji 0,25 mm. Ponadto elementy ze ztozonymi i duzymi uchwytami beda miaty lepszg wydajnos¢, gdy:

e Symulator zostanie otwarty przy pierwszym uzyciu.

e Generowany cykl obrébkowy bedzie uwzgledniat uchwyt podczas generowania $ciezek narzedzi.

Uwaga: Dostepne tylko podczas tworzenia nowej sekwencji frezowania.

() tel. +48 17 853 00 62
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Solid Machinist dla Creo i Granite

Opis nowosci

A e

Aby pomdc w zapisie modeli z Granite na Solid Machinist z Creo, wprowadzono nastepujace zmiany:

Poprzednio:

Teraz:

Model Creo zatadowany i zapisany w Solid Machinist dla
Granite NIE mégt zosta¢ otwarty w Solid Machinist dla
Creo.

Model Creo zatadowany i zapisany w Solid Machinist dla
Creo (Parasolid) NIE mdgt zostac otwarty w Solid Machinist
dla Granite.

Model Creo zatadowany i zapisany w Solid Machinist dla
Granite NIE moze zostaé otwarty w Solid Machinist dla
Creo- bez zmiany.

Model z Creo zatadowany i zapisany w Solid Machinist dla
Creo (Parasolid) MOZE by¢ otwarty w Solid Machinist dla
Granite, zmodyfikowany i ponownie zapisany.

Ustawienia systemu = x
Ogoélnie Powierzchnie Sciezki  Magazyn Wybér Bryly Interfejs
Oddzielne warstwy Aktywna konfiguraga [
Wysrodkuj zoom Wezytaj powierzchnie
o Auto zarys poHabrykatu w
IGES/STEP O ¢ U v
/¢ pcje naprawy | Uprosé i napraw toczeniu
| Automatyczny pékabrykat z
Wyswiet! tolerancje z CAD el
szybkie renderowanie dla . l:l
\nventora Tolerangja Granite (inch)
Tolerandia Granite (mm) Zapisz dane graficzne
Importuj Sciezke [ Zachowaj brytowy potfabrykat [
Schemat pracy
Opje pozycjonowania Edyga...
Aktualizacja
Komunikat o zmianach Altualizuj wszystkie ZERA []
Altualizuj obrébke [ Uwzglednij geometrie
Link do CAD
Dane CAD Link Edyga...
Cechy
Opdje cech Edyga..
Kalory &cian
Analiza typu geometrii ] Igneruj kolory modelu [
Analiza pachylefi ]
Granite
Rozbij zlozenia Granite na Zachowaj Model Granite jako
Jementy Parasolid 1
®

Nowa opcja zostata dodana do zaktadki Bryty w Ustawieniach. Oznacza to ze licencje Solid Machinist for Granite i Solid
Machinist for Creo moze otwierac plik PPF, a bryfa jest zapisywana jako Parasolid.

Ta zmiana dotyczy tylko istniejgcych klientédw, ktérzy posiadajg licencje Solid Machinist for Granite i niedawno kupili
jedna lub wiecej licencji Solid Machinist for Creo. Umozliwi wczytywanie i edytowanie pliku PPF utworzonego w Solid
Machinist dla Creo w Solid Machinist dla Granite (jako Parasolid).
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Opis nowosci
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RowKi profile - Uzyj biezagcego potfabrykatu dla Wstepnego zaglebienia

Rowki profile

Ogdlnie wejéciaftaczenia Kontrola

Naddatek w osi Z |

MNaddatek w osi X |

Staly naddatek |

Rejestr naddatku |

Korekgja | Sciezka

Pararmetry obrébki

oo
x

Komentarz |

Posuw roboczy (Cale/min) | 51,8259

| Obraty (Stopy/min) | 1200

Technologia |Brak

Watebny
Wstepne zagtebienie []

Wgtebny odsunigcie

Watebny (Cale/min)

@

Uzy) biezacego
pottabrykatu !

watebny Bezpieczny |

Anuluj

Opcja Uzyj biezacego potfabrykatu jest teraz dostepna dla Wstepnego zagtebienia na karcie Ogdlne w cyklu Rowki

profile.

Poprzednio poziom bezpieczny byt oparty na wysokosci elementu, co w niektdrych przypadkach nie zawsze byto

poprawne:

e Gdy potfabrykat jest wiekszy niz wykonywany rowek moze dojs¢ do kolizja narzedzia z pétfabrykatem,
w zaleznosci od wartosci dla opcji Bezpieczny. Mozna tego teraz unikngé dzieki opcji Uzyj biezagcego

potfabrykatu.

¢ Nowa opcja jest réwniez przydatna, gdy rowek zostat wstepnie obrobiony w poprzednim cyklu.

- RNE]

9
&
N
9
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Zapobieganie przelaczania sekwencji podczas przetwarzania w tle

EDGECAM obstuguje tylko jedng sesje (jedno aktywne okno ) z powodu konfliktdw w folderze pamieci podrecznej.
Stwierdzono, ze pojedyncza sesja z wieloma sekwencjami moze wykazywac podobne wyniki, jesli uzytkownik wiaczy
opcje Ustaw punkt bezpiecznego startu. Uzytkownik moze zregenerowac catg sekwencje, przetaczyé sie na inng
sekwencje i réwniez jg zregenerowad, co prowadzi do konfliktéw; szczegdlnie z indeksowaniem i podobnymi cyklami
lub jesli uzytkownik zdecyduje sie usung¢ pamieé podreczng, podczas gdy kolejna sekwencja wciaz sie regeneruje.

Aby zapobiec wystepowaniu tych problemdéw, wytgczono mozliwo$é przetgczania sekwencji, gdy aktywne jest
przetwarzanie w tle (cykle obrébki lub obliczanie aktualizacji pétfabrykatow). Zostanie wyswietlony nastepujacy
komunikat:

Nie mozna wyjsc¢ z biezacej sekwencji podczas przetwarzania w tle

© tel. +48 17 853 00 62 @ www.edgecam.pl ><] edgecam@edgecam.pl
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EDGECAM Inspect

Ulepszenia w Edgecam inspect
W ramach ciagtych ulepszen modutu EDGECAM Inspect wprowadzono szereg ulepszen:
e Zoptymalizowanie cech

W module EDGECAM Inspect przeprojektowano i zoptymalizowano cechy. Cechy w Inspect sg teraz
traktowane w podobny sposéb jak cechy w EDGECAM. Utworzona cecha jest wyswietlana w przegladarce
cech, a jej dwukrotne klikniecie umozliwia edycje dowolnej cechy oraz zmiane parametréw.

Uwaga: Ze wzgledu na przebudowe cech w Inspect, cechy utworzone w starszych wersjach EDGECAM beda
musiaty zosta¢ ponownie utworzone.

e Cecha szerokosc

Cecha pozwala uzytkownikowi utworzy¢ obiekt do pomiaru odlegtosci miedzy dwiema réownolegtymi Scianami
poprzez zdefiniowanie dwdoch punktéw.

e Opcja Normalizuj

Jesli opcja Normalizuj w oknie Wyniki jest wybrana, zaprogramowane warto$¢ odchylenie i tolerancje s3
obliczane od srodka strefy tolerancji.

W przypadku gdy opcja jest niezaznaczona to, jesli zaprogramowana pozycja X wynosi 100, zmierzona to
100,01, a tolerancje to -0,02 / 0, to odchylenie wynosi +0,01. Jesli jednak opcja jest zaznaczona, wowczas
zaprogramowana warto$¢ brana pod uwage przy obliczaniu odchylenia wynosi 99,99 (Srodkowa wartos¢
miedzy 99,98 a 100), a odchylenie wynosi +0,02.

e EDGECAM Inspect, cykl Sondy i postprocesory

Ze wzgledu na opinie z poprzedniej wersji, cykl Sondy w EDGECAM zostat przebudowany i wzbogacony o nowa
funkcjonalnosé, ktdora pozwala na szerszy zakres zastosowan.

Reorganizacja cyklu Sondy wymagata wprowadzenia zmian w zmiennych systemowych Generatora kodu, co
oznacza, ze istniejgce postprocesory z funkcjg Inspect muszg zostaé zaktualizowane do najnowszej wers;ji.
W przeciwnym razie stary postprocesor z niezmienionymi zmiennymi systemowymi nie zostanie
skompilowany.

e Cechy Na zewnatrz i Wewnatrz

Cechy Wewnatrz i Na zewnatrz zostaty ulepszone i te dwa typy elementéw mozna tworzy¢ nawet wtedy, gdy
miedzy réwnolegtymi $cianami znajdujg sie przeszkody, na przyktad stempel w kieszeni lub otwdr miedzy
dwiema Scianami.

@ tel. +48 17 853 00 62 @ www.edgecam.pl ><] edgecam@edgecam.pl
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e Cykl inspekcji — Nazwa Zera

Dodano opcje Nazwa Zera do zaktadki Zaawansowane w cyklu inspekcji. Ta opcja pozwala uzytkownikowi
zdefiniowac lub wybraé uktad odniesienia, w ktérym kula jest pozycjonowana.

Jesli okienko jest puste, nazwa punktu kalibracji jest kompilowany w nastepujgcy sposob:
,Clb + dotkniecie nazwy punktu odniesienia + _ + pozycja kuli kalibracyjnej”.
Na przyktad ,clbComponentDatum _ (- 200/0/0)".

¢ Dodano filtry do opcji Wyczys¢ wszystko

Polecenie Wyczys¢ wszystko zostata ulepszona, uzytkownik moze teraz filtrowaé, ktéry typ cechy ma zostac
usuniety.
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Ulepszenia w Uchwycie wielopozycyjnym

Opcje sortowania

W tej wersji dodano dwie nowe opcje i w dwdch starych zmieniono nazwy, aby zapewnié¢ wiekszg przejrzystosc
uzytkownikowi:

e Wedtug narzedzia i nastepnie wg ptaszczyzny.

e Wedtug ptaszczyzny - i nastepnie wg narzedzia.

e Wedtug narzedzia - zachowaj kolejnos¢ sekwencji.

e Wedtug ptaszczyzny - zachowaj kolejnosé sekwencji.

Nowe opcje powinny umozliwi¢ uzytkownikowi wiekszg kontrole nad sekwencjg obrdébki.

Uchwyt wielopozycyjny x
Dodaj uchwyt wielopozycyjny

Wstawione modele Sekwencja | PoloZenie | Pozycja Kolejnosc

Bezpieczny  Kolejnosé  Opcje kodu NC

() Brak

® Wedlug narzedzia i nastepnie wg plaszczyzny

() Wedlug plaszczyzny i nastepnie wg narzedzia

() Wedlug narzedzia - zachowa]j kolejnosc sekwencji

(1 Wedlug plaszczyzny - zachowa] kolejnosé sekwencji

L |
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Ulepszenia w Symulatorze

Kontrola myszy w Symulatorze

Symulator zostat zaktualizowany, tak aby dziatat zgodnie z opcjg Uzyj kontroli myszy Designer w EDGECAM.

X

oon

Ustawienia systemu
0Ogélnie Powierzchnie Sciezki Magazyn Wybdr Bryly Interfejs

Wyswietlanie

Petna Sciezka w tytule Pefne wygtadzenie [

Grube linie

—Przegladarka sekwencji
Podswietl instrukgje ‘Wiacz analize geometrii

—Przegladarka informacji zwrotnych

Wyswietl komentarz Wyswietl okno Informacji [

Wyswietl komunikat bledu

~Mysz

Czutos¢ myszki Ctrl+Lewy Klawisz - Zoom [

l Uzy) kontroli myszy Designer ] l
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Ulepszenia w Kreatorze postprocesorow

Toczenie- Wsparcie dla glowic potpozycyjnych

Uzytkownicy moga teraz ustawiac gtowice potpozycyjne w | e eerameny ooratiari x
Kreato rze pOSt p roceso rO’W i E DG ECAM i Ogdinie W‘Zf::m L Ogdinie Wrzeciono —pnz\:nmnP:iz:EYUneann Podwrzec. ;\:—;E:::‘;VZHE. Wrzeciono 3 P\:f;::::: 3-przel
Parametry obrabiarki Glowica 0 Glowica 0 Oprawka Glowica 2 Glowica 2 Oprawka
Nazwa
Do zakfadki Gtowica w oknie dialogowym Parametry ¥ W [ndee < Dg:::;c:ol;w:ec‘.o Ty Opraa
obrabiarki dodano opcje Wsparcie dla glowic [ Ewwore giowe p—— )
péIpozycyj nych . llogé narzedzi E |  Domysine wrzciono [1-main |5 Hnu;::;zmi ER|

W symulatorze EDGECAM pozycje potpozycyjne zostang wyswietlone zgodnie z ustawieniem rzeczywistej pozycji
maszyny.
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