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Uwaga!

Aby zaktualizowa¢ Edgecam oraz Part Modeler do wersji 2020.0 wymagane jest posiadanie opieki
technicznej minimum do korica kwietnia 2019 lub dtuzej.

Przed instalacjg najnowszej wersji Edgecam zalecane jest wyfgczenie wszystkich programow
antywirusowych.

Skrécony opis nowosci przedstawia szereg unowoczesnien wprowadzonych w Edgecam 2020.0
utatwiajgcych i przyspieszajgcych prace technologa programisty.

Przed aktualizacjg systemu na Windows 10 nalezy pamietaé o odwotaniu licencji Edgecam z
stanowiska.

Import plikow z CAD

Edgecam 2020.0 wspdtpracuje z najnowszymi wersjami programow CAD (w zaleznosci od posiadanej
licencji):

e Part Modeler - 2019 R1 i 2020.0 (z wsparciem CAD link).

e Autodesk Inventor 2018 i 2019 — wsparcie CAD link dla wersji 32-bitowej i 64-bitowej.

e SOLIDWORKS - 2018, 2019 - wsparcie CAD link dla wersji 32-bitowej i 64-bitowe].

e Solid Edge ST10 - wsparcie CAD link dla wersji 32-bitowej i 64-bitowe;.

e Creo TM Parametric 4.0 i 5.0 - (poprzednie nazwy Creo Elements/Pro,
Pro/ENGINEER, Wildfire).

e CATIA V5 - (jedynie modele brytowe) wytacznie R25.

e UGS NX-— NX11iNX12.

e SpaceClaim 2018 i 2019.

e VISI CAD 2019R1 | 2020.0

e Designer 2019R1 | 2020.0
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Opis nowosci - przeglad dokumentu

Cele dokumentu i innych Zrddet informacji

Celem niniejszej dokumentacji jest pokazanie najnowszych zmian wniesionych do biezgcej wersji. Informacje dotyczace
instalacji, licencji, wymagan systemowych i informacji na temat CAD links zawarte s3 w odpowiednich dokumentach.

Aby uzyska¢ pomoc w instalacji zapoznaj sie z instrukcjg instalacji zawartg na DVD lub w Pomocy, grupa programoéw
Edgecam.

Aby uzyska¢ pomoc dotyczaca licencji zapoznaj sie z instrukcjg, ktéra jest dostepna w Pomocy, grupa programow
Edgecam, menu CLS, okno Menedzer licencji.

Aby uzyska¢ informacje na temat wymagan systemowych i obstugiwanych systeméw CAD, zapoznaj sie z instrukcjg
instalacji.
Informacje zawarte w Edgecam oraz innych programach

Informacje znajdujg sie wewnatrz programu Edgecam i innych podprogramach, précz tego dokumentu. Informacje
dotyczace nowych mozliwosci sg dostepne w pomocy i instrukcjach obstugi poszczegdlnych aplikacji.

Informacje na temat nowych mozliwosci i instrukcje obstugi aplikacji, dostepne sg w poszczegdlnych programach, co
pozwala skupié sie na nowych funkcjach konkretnego programu lub np. srodowisku, w ktérym aktualnie pracujesz.

Okna dialogowe lub cykle posiadajgce nowe funkcjonalnosci posiadajg w pomocy dodatkowe karty ,What's New”. Dzieki
czemu wyjasniane s3 nowo dodane lub zmienione okna dialogowe.
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Wazne informacje

Part Modeler

Wersja Part Modeler 2020.0 bedzie ostatnig wersjg ktéra bedzie wspierana i sprzedawana. Zalecamy, aby nasi klienci
przeszli na Designer.

Wsparcie Windows 7

Microsoft zakonczy rozszerzone wsparcie do stycznia 2020r. Dlatego Edgecam 2021 nie bedzie wspierany na Windows 7.
Zalecana jest aktualizacja systemu do Windows 10 Bulid 1803 lub 1809.
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Usprawnienia w obrobce

Nowy cykKl -

Glebokie otwory

Nowy cyKl - Profilowanie gwintu

Profilowanie gwintu @ 2 x

Ogélnie  Zaawansowane Zgrubny

Qdleg. bezp.

ﬂ

Zakoncz na | Poczatkuc
Zastosuj | Zgrubnie
Chropowatosé

Maksymalna gt skrawania

Staly naddatek I:“:I

Posuw

Wejicia [Skok Zwaoje] _ Zwojow/cal
(mm/abr) Bk
Obroty (Obr/min) | 1200

Technologia | Brak v

Anuluj

W tym wydaniu wprowadzono nowy cykl gtebokich
otworow. Ten osobny interfejs ma na celu uproszczenie
wprowadzania danych w oknie dialogowym oraz
zapewnienie takiej samej funkcjonalnosci jak zakfadka
Gtebokie otwory w cyklu Wiercenie, ale z dodatkowymi
opcjami do kontroli cyklu.

Uwaga: Zaktadka Gtebokie otwory w cyklu Wiercenia
bedzie wycofana w najblizszej przysztosci.

EDGECAM wprowadzit cykl Profilowanie gwintu. Ten nowy
cykl umozliwia obréobke duzych gwintow, gdzie gtebokosé
gwintu jest zbyt duza, aby obrobi¢ jg zwyktg ptytkg do
gwintowania.



Zaawansowane 5 0si - usprawnienia

Posuwy Scieski powierzchni  Kontrola osi  Chronione  kaczenia  Zgrubnie Dodatkowe  Ustawienia postprocesora

Typ obrébki 508 ~

Maks. krok katowy

0% narzedzia bedzie... | Bedzie odchylana relatywnie do kierunku o

[Ustaw przechylenie wa | Punkt kontaktu

Definida punktu
knmaftu P wedhig wysokosc

Uzyj ujemnege [}
Wysokodé w %

dhugosci ostrza D oo [ 0
Kat wyprzedzenia do

kierunku obrdbki CH

YD obedhs

M. brok katomy

Posumy Semipowsracni Konkoeos Cvonone lLacna Zgnbnie Dodiome  Ustamen postproceson

508

3

Defricia purku
[in

Ustaw przechyne wg Punkt kontakt

Wedhag wysckod

s oo @ [18

Inne

Strefa bezpieczna narzedzia

Punkt interpoladi

Sprawdz i zglos przypadki kolizji

Powiadom jesl scezka zostala przydeta

www.edgecam.pl

Wsparcie dla narzedzi barytkowych

Od tej wersji Edgecam obstuguje narzedzia barytkowe.
Mozna je wykorzystywa¢ w zaawansowanym cyklu 5
osiowym podczas obrébki powierzchni oraz SWARF.

Pochylenie boczne wedtug punktu kontaktowego

Dodana funkcja wprowadza dodatkowg mozliwos¢
pochylania narzedzia podczas obrébki 5osiowej. Umozliwia
zdefiniowanie nachylenia osi narzedzia poprzez okreslenie
punktu styku na profilu narzedzia, ktéry jest styczny do
powierzchni obrébki wzdtuz S$ciezki narzedzia. Oprocz
okreslenia punktu kontaktowego mozna okreslic rowniez
kat wyprzedzenia/opoznienia, aby w petni okresli¢
orientacje narzedzia.

Dodana opcja znacznie upraszcza ustawienie narzedzia,
zwilaszcza w przypadku narzedzi o ztozonej geometrii np.
narzedzia barytkowe. Punkt styku okresla sie albo wedtug
odlegtosci wzdtuz osi narzedzia, albo odlegtosci wzdtuz
profilu narzedzia zaczynajagc od jego wierzchotka.
Uzytkownik moze okresli¢ statyczny punkt kontaktowy lub
zakres dynamiczny, tak aby punkt kontaktowy zmieniat sie
wzdtuz konturu po wyznaczonym zakresie.

Opcje znajduja sie:
e Zaktadka kontrola osi

e Wybierz — O0$ narzedzia bedzie odchylana
relatywnie do kierunku obrébki

e Narzedzia sferyczne powinny by¢ zdefiniowane

e Ustaw pochylenie boczne za pomocg punktu
kontaktowego

Na przyktad, obrabiajagc narzedziem barytkowym mozna
ustawi¢ punkt styku na wysokosci od 0.3 do 0.5 freza, czyli
utrzymywac zakres pracy narzedzia na gtdwnej sSrednicy
frezu.

Istniejgca sciezka narzedzia — Powiadom, jesli sciezka
narzedzia zostata przycieta

Jesli korzystamy ze strategii konwertuj 3 do 5 osi mozemy
wtaczy¢ informacje, gdy Sciezka narzedzia zostata przycieta
z powodu kolizji.
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Istniejgce sciezka narzedzia- sprawdz czy nie ma kolizji

Jesli korzystamy ze strategii konwertuj 3 do 5 osi mozemy
wtgczy¢ informacje o pozostatych kolizjach.

Posuwy Sdezkipowierzchni Kentrola osi £aczenia | Ustawienia postprocesora
taczenia da przerw (przycicte sciecki narzedz)
Mefe przerwy Bezpieczny wygl. splain, | [Nie wzynay wessepyi ~

Dute przerwy Bezpieczny wygh. splain. ~ || Nie uzywaj Welsehiyl ~

Prg praerwy E @ w % rednicy narzedzi| 0 O jekwartodé

Istniejace Sciezka narzedzia — taczenia

Wejscia/Wyjscia : i
: : | W strategii konwertuj 3 do 5 osi, nowe faczenia Sciezek s3

Vin prorieft wejécia 1

Wysokoé plaszczyzny bezpieczne]

tworzone po przycieciu jej, gdy moze dos¢ do kolizji miedzy
narzedziem, a obrabianym przedmiotem. Uzytkownik moze

O Automatycznie

R (=] zmieni¢ ustawienia tgczen odstepu dla przycigtych $ciezek
Odiegiosé . .

Seybld dhugoic E| narZQdZIa na:

e Strefa bezpieczna
e Bezpieczny wygtadz splajnem

e Szybki dtugos¢

Posuwy Sciezki powierzchni  Kontrola osi ¢aczenia  Ustawienia postprocesora

Mogg by¢ uzywane razem z opcjg wejscia/wyjscia
Gdy narzedzie nie pasuje

(®) 5 osi, ale trzymaj sie w bliska 3 osi - P . .
O 0n s v st - Istniejaca Sciezka narzedzia — wygtadzanie
Gdy narzedzie nie pasuje (rdtkie odeglosd)

®wirée do 3 osi

Wygtadzanie to operacja oparta na interpolacji w celu
optymalizacji Sciezki przy zachowaniu katéw nachylenia
w ograniczonym zakresie.

(0) Zostar przy 5 osiach

Gdzie pasuje narzedzie {duza odleghosd)
®wiréc do 3 osi

(O) Zostan przy 5 osiach

Wygtadzanie za pomocg katéw nachylenia prébuje

KrétkieDiugie odiegiogd
%% sredricy narzedzia 100 przeksztatci¢ $ciezke narzedzia (ktéra moze mie¢ pewne
et lbivge ceeglosa E odchylenia) na bardziej ptynng. Ta opcja modyfikuje sciezke,

I 3 . s .z

" w ktérej wektory sg réine, aby zapewni¢ ptynne ruchy

ekt poch. narzedzia.

[ stopn. pachyl. tylko na kaczeniu

[ wygtadzanie

Posuwy Scezki powierzchni  Kontrolaosi Chronione  taczenia  Zgrubnie Dlodatkowe Ruch roboczy dla iaCZEﬁ bezpoérednichlsp“ne

Kontrola posuwu

[ optymalizacia posuwu na bazie krzywizny powierzchn . , L,
Mozna teraz kontrolowac¢ predkos$¢ posuwu dla danego

[JKontakt z narzedziem na bazie krzywizny powierzchni ] ) : X
typu taczenia (bezposrednie, mieszane, spline)

[ strefa kontroli posuwu

[ stosuj szybki roboczy X . . .
] Dostepne jest to dla strategii Powierzchnie
Pierwszy posuw wejscia % 100
Roboczy faczenie bezposrednie fspline
[Jrrzerwy na sciez. 1000 mm/min
[ kaczenia miedzy $ciezkami 1000 mm/min
[ taczenia miedzy przejsciami 1000 mm/min
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Posuwy Scieski powierzchni  Kontrola osi Chronione  paczenia  Scietka wiglokrotna Naroza Dodatkowe  Ustawienia postprocesora

Gouge Excess

Sprawdzaj Dodatkowe powierzchnie

Dodatkowe podciecie

Sprand? pawierzchnie bezpieczne E
Bezpiccany preed,

U
S

Unikniecie ponownegoe faczenia

Sprawdzaj Dodathowe powierzchnie

Unikniecie wycofania

Sprawdzaj

Dodathowe ponisrzchnic
fierunek Wadhsz osi narzedzia
Sprawds pawierzchnie bezpieczne

Bezpieczny

Ulepszenia kontroli tulei

Kontrola tulei
Ogdlnie
Kontrola

Typ ruchu (@) Ruch szybki Posuw roboczy [mm/min)
O Ruch roboczy
Posuw wgtebny (mm/min}

Of do pierwszego ruchu |05 Z ~ Aktywna od na wyjiciu

Przesuri do

Wydtuzenie Tulei I:I

Wspdtrzedna X

Wspdtrzedna Z

II

SWARF powierzchnie chronione - dodatkowa kontrola

Nowa opcja umozliwia wprowadzenie dodatkowej kontroli
frezowania dla strategii obdrbki SWARF

W tym wydaniu wprowadzono nowe okno dialogowe
Kontrola tulei oraz mozliwos¢ dodania dodatkowych osi Z do
postprocesoréw MTM:

Kontrola tulei

Nowe okno dialogowe Kontrola tulei w menu Ruch narzedzia
zapewnia petng kontrole nad sterowaniem ruchami osi
pomocniczej, to jest ktora o$ jest aktywna po zakonczeniu
ruchu i ktéra o$ (gtédwna lub pomocnicza) powinna sie
przesung¢ jako pierwsza.

Okno wspétrzednych

Dodano nowg funkcje, aby zwiekszy¢ kontrole nad pozycjg
tulei, czyli mozliwo$¢ Sledzenia jego aktualnej pozycji w oknie
wspotrzednych. Jest to przydatne podczas symulacji
wewnetrzych ruchéw osi pomocniczej. To samo usprawnienie
dotyczy pomocniczych osi X.
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Dodatkowa tuleja na maszynach MTM

Pomocnicze osie Z

Frezarka
Pomocnicze osie Z mozna teraz dodawa¢ podczas tworzenia

postprocesoréw MTM. Poprzednio opcje osi pomocniczych
byty niedostepne, gdy wybrano opcje Mozliwos¢ Toczenia.

Typ mazzyny
“Wihierz typ obrabiarki do zdefiniowania kinemtapki obrabiarki

Pozioma () Pionowa (@) Bramovea
Dlla magzyny obratowe] okredl piervwsza, a jezeli jest to konieczne diuga of obrotu Mozliwe jESt dodanie pomocniczej osi do piOﬂOWVCh Oraz
Stek poziomych maszyn do frezowania, w stole lub gtowicy.
Oa Oe Oc A& 1B []C Pozwala to na wsparcie konfiguracji VTL Crossrail
Glowica
Pierwszy s []B C Fomoch, A, B C

D odatkowe informacie o

Definicia dodatkowe) kinematyki obrabiarki

Inspekcia [ | 1odatkowa 0 Z w Growicy [
Sonda méh [ Dodatkowa 0% Z w Stole [
Sonda Renishaw [ lodatkowa O = w Growicy
Mozliwoés Toczenia
Grafika
wiozytai domyéing grafike obrabiarki [
Kobyzka
[ Pakaz poprzedrie szablony Obrotawe
(® Metwez (O Calow () Obie B3
Mazwa Opis
== adaptive-mill-turn-iso.cgt Generic [S0 Mill+Tumn
== adaptive-mill-turn-siemenz. cgt - Generic Siemeang Mill+Tum
== adaptive-mil-tum-tne. cgt Generic THC Mill+Tun
1] 4 Al

10
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Nowe typy narzedzi frezujacych

Frez

Ogdinie Wiecej.. Oprawka Grafiks Wrzeciono

g x

Magazn |

|| pregiacay..

Asogatywny []

A

Komentarz |

Tp narzedzia @) Frez
Wiertlo
O sanda

O Prayrostowe

Kat skosu gwintowania

Jednostki | Milimetry 2

Wp narzedzia

Hr korektora : “ I!?I! I
A e~ Y

Podtyp |Podwdjny kat v

Walcowy
Zaokraglony
Kulisty

Do rowkéw
Stozkowy
Glowica frezarska
Sromie narota [Fict rgtous Kt
Steryany

Mala Srednica |Frez do gwintu Frez kulisty

Frez Ksztalto:
[Jaskbiczy ogon

e posuwu 422 E
Podwojny kat

Obré¢ dia odwrécanej

oprawki

®

Frez

Ogéinie Wiece.. Oprawka Grafika Wizeciono

S —

P gigbokedci (@) Do punktu

Petna Srednica

E x

2 I
4

Dane guintu Edyga..

Wytaczanie odwréane

Prayrostowe Ustawienia Edyga..
Zgruony [
Beak ciscia 1

Strefa b
§ Ogdlrie

Edygja... l
Banytkows paramstry Edycja... \
L
Wykanezajayy []

1D Wislazadan,

Widok+

Comatren |
e

Voksymanadedica || | (2)
Promicaproi | |

General

7

Toleran

Pomoc

@

oK Anui

Edgecam Inspect - udoskonalenia

W tej wersji dodano trzy typy narzedzi frezujgcych,
ktore mozna wybra¢ z zaktadki Ogdlne w oknie
dialogowym frezu:

o Narzedzia barytkowe dla obrébki 5 osiowej

o Jaskotczy ogon i podwdjny tréjkat do obrobki sciec
Dla narzedzi barytkowych, w zaktadce ,Wiecej...” mamy
mozliwos$¢ okredlenia srednicy dolnej, srednicy gornej,
maksymalnej srednicy, i promienia profilu.
W przypadku narzedzi Jaskétczy ogon i podwdjny tréjkat
Srednice i kat mozna okresli¢ na kacie Ogodlne, dtugos¢
roboczg w zaktadce , Wiecej...” Nalezy zwrdci¢ uwage na
to, ze kat zawarcia w zaktadce Frez okreslany jest jako
kat.
Dla wszystkich narzedzi,
promien naroza.

mozna opcjonalnie dodac

W ramach ciggtych ulepszen w Edgecam Inspect wdrozono szereg ulepszen:

e  Aktualizacja

zaktadek

Aby usprawnié przeptyw pracy w Edgecam Inspect polecenia zostaty zreorganizowane w nastepujgcych

obszarach:
e Karta Cechy
e Karta Obrébka
e Karta Kod NC

e Podzielone opcje menu

Opcje menu na kacie Cechy nazywajg sie teraz Wartosci Domyslne, i zawierajg wszystkie wartosci domysine
nowych funkcji i tolerancji.

Drugie menu (Opcje kontroli) znajdujg sie na karcie Kod NC i zawiera opcje wyjscia.

e Ustawienia zwigzane z raportem w oknie Wyniki

Opcje zwigzane z raportem mozna teraz kontrolowac bezposrednio z okna Wyniki

e Kontrola bezpiecznego wycofania

Cykl Inspekcji zapewnia teraz kontrole tego co cykl robi przed indeksowaniem sondy oraz na koncu cyklu.

11
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Mozliwos¢ korzystania z alternatywnego indeksowania
Edgecam Inspection oferuje teraz opcje kontrolowania sposobu indeksowania sondy.
Punkty Eksportu/Importu

e Polecenie Eksportuj pozwala uzytkownikowi eksportowac¢ punkty do dowolnego formatu tekstowego
(przewaznie .xml)

e Polecenie Import pozwala uzytkownikowi importowaé punkty z innych aplikacji takich jak PCDMIS
i 3DFI. Polecenie odczytuje plik XML utworzony z przetworzonego pliku tekstowego.

Ulepszenia w cecha Kat do osi

Polecenie Kat do osi X, Kat do osi Y i Kagt do osi Z zostaty zastgpione pojedynczym poleceniem Kat do lini. O$
odniesienia jest ustawiona automatycznie w zaleznosci od wybranych polecen, ale w razie potrzeby mozna ja
zmieni¢, edytujac funkcje. Ponadto kierunek cechy mozna kontrolowa¢ podczas tworzenia cechy, drugi wybor
okresla kierunek cechy.

Zmiany w cechach konstrukcyjnych
e Zmieniono nazwy cech konstrukcyjnych. Odlegtos¢ do linii to odlegtosé, a kat wzgledny to kat

e Linia moze by¢ utworzona dla wiecej niz dwdch jednopunktowych elementéw umozliwiajgcych ocene
prostoliniowowsci

Uwaga: Aby ocenic¢ prostoliniowos¢, utworz element linii wybierajgc wiecej niz dwie jednopunktowe cechy,
a nastepnie zaznacz opcje prostoliniowos¢, edytujgc ceche

e Odlegtos¢ mozna zastosowaé¢ do dowolnej kombinacji jednopunktowej cechy, kostrukcyjnej linii
i ptaszczyzny. Mozemy mierzy¢ odlegtos¢ miedzy punktami, odlegtos¢ od linii, odlegtos¢ miedzy
punktami, odlegtos¢ do ptaszczyzny i odlegtos¢ miedzy ptaszczyznami.

Przeksztatcanie cechy kotowej na ceche tuk

Ceche kotowa mozna przeksztatcié w ceche tuku, a ceche tuku mozna przeksztatci¢ w ceche kotowa edytujac kat
koncowy:

e Jedli wartos¢ kata koricowego jest pusta, to obiekt traktowany jest, jako okrag
o Jesli jest wpisana jakas wartos¢ w pozycji kata koricowego, to okrgg zamieniany jest w tuk
Ponowne indeksowanie cechy

To ulepszenie pozwala uzytkownikowi na ponowne przypisanie cesze stozek, cylinder, otwor i prostokat do
dowolnej innej ptaszczyzny, jesli ta ptaszczyzna jest rownolegta do elementu.

Umozliwienie uzycia ostatniego bloku (miedzy operacjami 14 i 9) w pliku raportu

Edgecam Inspect uzywa teraz ostatniego bloku danych (miedzy operacjami 14 i 9) w pliku raportu do oceny
wynikéw. Jest to wazne ulepszenie, poniewaz niektére sterowniki nie majg funkcji usuwania pliku raportu
i moga zawierac kilka blokéw, z ktérych ostatni jest najwazniejszy.

Asocjatywnosc z cechg, gdy nie ma modelu brytowego

Poziom bezpieczny z asocjatywnoscia mozna teraz stosowaé w cyklu kontrolnym nawet bez bryly. Gdy
asocjatywnos¢ jest wtgczona, poziom bezpieczny jest obliczany wzgledem najwyzszego punktu elementu.
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CyKkl zgrubny - dodatkowa opcja ,zapobiegaj wiorom”

Zgrubny

Ogdlnie Glebokosé Kontrola  wejicia

Optymalizaga | W otoczeniu ~
Tolerangja liniowosc | 0,01
Analiza pochyler []
Maroza HSM

Obrébka regionami

Zamknij zakres

Kontrola zakresu

Interpolacja | Liniowa v

Promien wygtadzania l:l

Wyczyic ostatnim
przejiciem

Kontrola frezu | Srodek i

‘Wave ustawienia
Szybki posuw taczenia

Poziom wycofania przy 0,004
powrogie -

Zapobiegaj widrom

Kontrola szerokoici skrawania

Trochoidalna Edygja... Uzyj kontroli uchwytdw Edycja...

Scianka Edygja...

Anuluj

Zmienny posuw Edycja...

Podczas obroébki zgrubnej, $ciezka narzedzia moze
generowad Sciezke narzedzia w taki sposob, ze powstaje
na srodku cienka $cianka nieobrobionego materiatu. Te
Scianki stajg sie stabe, wchodzg w wibracje i pekaja, co
potencjalnie powoduje uszkodzenie narzedzia.

W tej wersji wprowadzono opcje zapobiegania
powstawania cienkich Scian w strategii Wave.

Opcja Zapobiegaj wiorom umozliwia ruchy poprzeczne,
ktore usuwajg waskie $cianki materiatu i zapobiegajg
uszkodzeniu narzedzia.

Toczenie wykanczajace - odejscie dostepne dla kierunku do gory

Toczenie wykaficzajace £ x

Ogélnie Wejicia Kontrola

0,01 ?
Wygladzenie kodu NC (@) Brak
) Linie tuki +/_.
Odwréé kierunek []
narzedzia
[Kierunak obrébki EdyGa... J Naroza Edyda...
Ogélnie

Kierunek obrobki Do gdry v 2

Strategia | Wszystde
@

proshoce ||

= = =
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Opcja Odejscie jest teraz dostepna dla kierunku Do géry
iw doét. Wczesniej byt dostepny tylko dla obrébki w dét.
Przy obrdbce czesci z naroznikami wiekszymi od ptytki
narzedzia mogto dochodzi¢ do kolizji z pétfabrykatem.

Uzytkownik moze teraz skonfigurowaé cykl Toczenia
wykanczajgcego, aby unikngc tego typu kolizji.
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RowkKi profile - Kat orientacji profilu teoretycznego

o

Rowki profile

Ogdlnie Wejsciataczenia Kontrola
Zmien punkt phtki 7]

2
2

Podziat na srodku

narzedzia
Wygladzanie kodu NC @ Brak ‘
O Linie tuki
Dia kazdega ruchu
Con postos [] T

Naroza
Typ naroza () Okragte
Ostre
() Przytnij promieniem
(®) Przytnij fazg

Promieri | 0,05

Faza | 0,003

Dotgcz pierwszy i ostatni
element

Kat orientadji profilu
teoretycznego

Anuluj

W tej wersji zostata dodana nowa opcja Kat orientacji
profilu teoretycznego do karty Kontrola, w cyklu Rowki
profile. Ta funkcja juz wczesniej byta dostepna w innych
cyklach.

Opcja umotzliwia zmienienie geometrii wejs¢, gdy nie jest
podany promieri/faza. Wartosci ustawione w tym polu
zostang zastosowane do pierwszego profilu wybranego
przez uzytkownika.

Uwaga: Opcja nie bedzie dostepna, jesli nie bedzie
zaznaczona opcja Dotacz pierwszy i ostatni element.

Podczas generowania $ciezki unika sie czerwonego zakresu
kata, jak na obrazku obok, dzieki czemu czes$¢ nie zostaje
uszkodzona.

Wiercenie - Naddatek XY zostat dodany do Strategii Spirala

‘Wiercenie

Ogélnie Glgbokoi¢ Kontrola Filtrowanie SPRirala  Glebokie Otwory

Wykonczenie dna []

2
MR Rejestru =
T
Srednica fazy l:l {
O
Dhgosweitcnnarcsa | ]
Skok na fazie l:l

Wycofanie | Ruch szybki

) —

Kierunek |Zgodnie

Korekcja | Brak

Anuluj
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Strategia Spirala cyklu wiercenie ma teraz mozliwosé
okreslenia naddatku XY. Umozliwia to cyklowi
pozostawienie materiatu na cykl wykanczajacy lub na inng
operacje.

Uwaga: Nie bedzie dodawany Naddatek Z. Kazdy poziom
w osi Z powinien by¢ sterowany za pomocg parametrow
gtebokosci.
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Tworzenie sekwencji - Mozliwos¢ przesuniecia ZERA

Podczas tworzenia sekwencji toczenia, uzytkownik ma
© Tworzenie sekwenq’i toczenia @) | teraz mozliwo$¢ ustawienia przesuniecia ZERA elementu
na jednym lub obu wrzecionach za pomocy opcji

Nowe ustawienie .
Odsuniecie zera.

Maina uzyé

o6 i uchwytu 2 iij sekwendi jako wstepnej konfiguracji dia tej sekwendji.

Sekwencja | Operacja 1 -

Wybierz geometrig czeéci oraz przypisz péHfabrykat | uchwyty.

Caest

Pélfabrykat -

Uzhwyty‘ <None> - ‘
Element odbity [ ]

Punkt maszyny main Spindle Potozenie czedci Zero pocz
CRSSTE .o oo o0
[7] sub Spindle 2 Pomym uch o
Toczenie
- [

Zera czeécina
Tylnym profilu Toczenie odwréc.

ga oo
gly Promieniouy Tyiny
ﬁ Wrzeciono0

Wybierz wizeciono dia poczatkows; konfiguragji i zdefiniu] potozenie czséci na wrzecionie, Zero wizeciona moze byt
wybrane recznie lub automatycznie.
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Udoskonalenia wsparcia CAD

Obstuga najnowszej wersji CAD
Mozna zatadowac nastepujgce wersje plikow CAD:

e Parasolid — aktualizacja do 31.1.188.

e ACISR1-20191.0

e Datakit Library — aktualizacja do DTK-2019.2
e Solidworks 2019

e SpaceClaim 2019

e Inventor 2019

e C(Creo5

e Granite —Creo 5 support

e NX110NX12.0.0

e CATIA V5R8-V5-62018
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Ulepszenia generator kodu

Podzial okregu na ¢wiartki kota

@ Parametry obrabiarki

Parametry obrabiarki Magazyn Wrzeciona

R na lukach

[] Pojedynczy kwac

Wsapdlrzedne w kodzie

(®) Zwiniecie na okreslonsj gleb. cykdu

() Zwiniecie na promieniu zwir

() Jako dane rozwiniete

Przelozenia Osie obrotowe

[ 0001 (CHI -ORIGINAL -TEST)
() () (0001.CH1)

G628 V0.0 V0.0

v428

G50 $5000
G40 G80

100 G54

G3407085085. (NC BOR D10.)
G341708S5.

G342 80.0

~428

G619

»91

58000

87

GO €0.0 w88

GO G98 G97 S8000

GO %260.0 Y0.0 z-60.15 €0.0 »8

(5) ()(0001.cHL
G28 V0.0 v0.0
428

G50 55000
G40 G80

N100 G54
G3407085085. (NC BOR D10.)
G3417T085.

G342 80.0

428

G619

»91

58000

“87

GO €0.0 »88

GO G98 697 58000

(0 X260.0 Y0.0 2-60.15 €0.0 »8
252.0

rl X244, 0 F700.0
RS

6107 €125.0

Gl G41 x238.0 z-75.15
G3 x238.0 z-75. 15 -«25 15
G1 G40 X238.0 2-60.1

110’ (125 o

Gl G4l x244.0 z-75.15

13 X244.0 2-50. 0 C11.528 R2S. IS
G3 x244. O 2-24.85 €0.0 R25.1

G3 x244 -50.0 €-11.528 ﬂ?S 15
(3 x244. 0.- 5.15 (00 R25

G40 x244.0 2-60.1

flO' c0.0

w

X '. 3.0
Gl

w0 1O
r,IOT €125.0

Poprzednio Generator kodu generowat tylko petne okregi.
Poniewaz niektére maszyny nie moga wykonywac petnych
okregdw, nowa opcja Pojedynczy kwadrant zostata dodana do
Karty Osie obrotowe, w Parametrach obrabiarki. Zauwaz, ze
opcja jest dostepna tylko jesli mamy zaznaczong opcje R na
tukach.

Po wybraniu opcji Pojedynczy kwadrant postprocesor generuje
tuki oparte na ¢wiartce okregu.
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Ulepszenia generator kodu

Zmienne systemowe dla glebokich otworow

Dwie nowe zmienne systemowe (DEEPHOLE | ENTRYDEPTH) zostaty dodane do nastepujgcych makr generatora kodu:

e Milling Macro Reference (MACRO 9 - DRILL CYCLE).
e Turning Macro Reference (MACRO 9 - DRILL CYCLE).
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Ulepszenia magazynu narzedzi

Edgecam magazyn narzedzi - Nowe typy narzedzi frezarskich

Notatki Technologia Zmienne
Ogdlnie Geometria Oprawka Glowica Katowa Praydziat

l:l [ 10strza czotowe

Chlodziwo wew.  Wylacz  ~

lax glebokodé :l

g 3

Trzonek

Dilugosc

[A Widoczne

Grafika | | . T:]

Notatki Technologia Zmienne

Ogélnie Geometria Oprawka Glowica Katowa Przydzial
Srednica Doln. l:l Srednica Gom. l:l
Fromien Maks érednica
Fromiet e | L]

Frez kulisty O

Typ narzedzia []Ostrza czolowe

§ Chlodziwo wew Wylacz  ~

Max glebokosé l:l
Trzonek Kat wejscia
Dlugosé
—
Liczba ostrzy n
[ Widscane
Grafika | | 7 T:]
[

Trzy typy narzedzi frezujacych zostaty dodane do magazyu narzedzi:

e Barytkowe do obroébki 5-osiowej
e  Jaskotczy ogon i podwajny tréjkat do obrébki fazowan

W przypadku narzedzi Jaskotczy ogon i podwadjny tréjkat mozna okresli¢
$rednice, kat zawarty oraz dtugos¢ robocza. Zauwaz, ze zmienna kat

zawarty nosi nazwe Kat w oknach dialogowych narzedzia. Opcjonalnie
mozna wprowadza¢ promien narzedzia.

Dla narzedzi Barytkowych mozna okresli¢ gorng srednice, dolng srednice,

promien zaokraglenia, maksymalng srednice, dtugo$¢ oraz promien
profilu.

Opcjonalnie mozna wprowadzi¢ promien narzedzia.
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Wazne zmiany w licencjonowaniu

Kreator licencji - konfigurowanie licencji sieciowych

Udoskonalono kreator licencji, aby umozliwi¢ uzytkownikom konfigurowanie licencji sieciowych po wybraniu serwera
licencji sieciowej. Wczesniej uzytkownik modgt wybra¢ tylko serwer i musiatby uruchomi¢ menadzera licencji, aby
skonfigurowac licencje sieciowe:

e  Wybranie przycisku zapisz, zapisuje konfiguracje licencji, a nie profil

e  Wybranie przycisku zapisz jako, pozwala uzytkownikowi zapisa¢ konfiguracje licencji jako profil

Inne ulepszenia w Kreator licencji
e Nazwa marki oraz nazwa wybranego serwera licencji sieciowej sg wyswietlane w pasku tytutowym
e Nowy przycisk serwera pozwala uzytkownikowi przetgczac sie miedzy roznymi serwerami licencji sieciowych

e Pole wyboru umozliwiajgce wtgczenie wyboru profilu podczas uruchamianai jest zawarte w Kreatorze licencji

Uwaga: Licencje sieciowe i profile mozna nadal konfigurowaé¢ w Menadzerze licencji.
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