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Przeglad dokumentu

Cele dokumentu i innych zrédet informacji

Cele dokumentu i innych zrédet informacji

Celem niniejszej dokumentacji jest pokazanie najnowszych zmian wniesionych do biezgcej wersji. Informacje dotyczace
instalacji, licencji, wymagan systemowych i informacji na temat CAD links zawarte sg w odpowiednich dokumentach.

Aby uzyska¢ pomoc w instalacji zapoznaj sie z instrukcjg instalacji zawartg na DVD lub w Pomocy, grupa programéw
EDGECAM.

Aby uzyska¢ pomoc dotyczgcy licencji zapoznaj sie z instrukcjg, ktéra jest dostepna w Pomocy EDGECAM, menu CLS,
okno Menedzer licencji.

Aby uzyskaé¢ informacje na temat wymagan systemowych i obstugiwanych systeméw CAD, zapoznaj sie z instrukcjg
instalacji.

Informacje zawarte w EDGECAM oraz innych programach

Informacje znajdujg sie wewngtrz programu EDGECAM i innych podprogramach, précz tego dokumentu. Informacje
dotyczace nowych mozliwosci sg dostepne w pomocy i instrukcjach obstugi poszczegodlnych aplikacii.

Informacje na temat nowych mozliwosci i instrukcje obstugi aplikacji, dostepne sa w poszczegdlinych programach, co
pozwala skupi¢ sie na nowych funkcjach konkretnego programu lub np. srodowisku, w ktérym aktualnie pracujesz.

Okna dialogowe lub cykle posiadajace nowe funkcjonalnosci posiadajg w pomocy dodatkowe karty ,What's New”.

Dzieki czemu wyjasniane sg nowo dodane lub zmienione okna dialogowe.
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Wazne informacje

Aby zaktualizowa¢ EDGECAM do wersji 2021.0 wymagane jest posiadanie opieki technicznej minimum do konca kwietnia
2020 lub diuzej.

Wsparcie dla Windows 71 8.1

Microsoft zakonczyt wsparcie dla systemu Windows 7 w styczniu 2020r.

Hexagon Production Software oficjalnie bedzie obstugiwat systemy Windows 7 i Windows 8.1 przez caty okres
uzytkowania EDGECAM 2020.0 i EDGECAM 2020.1

Poniewaz wycofywane jest wsparcie dla Windows 7 i Windows 8.1 wersja 2021.0 nie bedzie oficjalnie wspierana dla
tych platform.

Zaleca sie aktualizacje Windows do wersji 10, aktualizacja 1809 lub nowsza.

Wycofanie ptyt DVD

Z racji tego, ze pliki instalacyjne przekroczyly pojemnosé ptyt DVD nie beda juz dostarczane ptyty DVD z nowym
oprogramowaniem.

Instalator Designer’a

Designer bedzie mozna zainstalowa¢ w ramach standardowego instalatora EDGECAM

Wycofanie 5 osiowych cykli opartych o PDI

5-osiowe cykle oparte o PDI nie byly dostepne w standardowym interfejsie, zostaty one wycofane i nie byty
obstugiwane przez szereg wersji. Zostang usuniete z instalacji EDGECAM 2021.1:

* 5-0si Obszar bezpieczny
* 5-0si Wiercenie
* 5-0si Kieszen
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Ulepszenia w obrébce

Planowanie — Obrdbka regionami

Planowanie

g x

Ogélnie Glebokei¢ Wejicia taczenia
Zakohazna () Giebokosci
@ Eezpieczny

Obrobka regionami

Bezpieazny
Poziom | <Brak>

Gigbokosé | <Brak>

Glebokosé skrawania

@

Planowanie - Spirala

Planowanie

2 lF
2

S

Asogatywny []
Asogatywny []

Technologia | Brak v

m
x

Ogélnie Gicbokos¢ Wejicia taczenia
Strategia (@) Spirala
O Wierszowanie
Typ frezowania | Wspolbiezne ~

Kat

[

Zkierunky |Lewa
Przekroczenie krawedzi
Toleranga
Naddatek pétfabrykatu (X1)
Komentarz
Parametry obrabki
Posuw roboczy (mm/min) | 800

Obraty (Obr/min) | 8488

@

Il

¥

Polfabrykat (@) Profil
O Model 3D
() Biezacy poHfabrykat

Technologia | Erak

Planowanie — Przekroczenie krawedzi

Planowanie

(]
x

Ogéinie | Glgbokosé Wejicia Laczenia

Strategia @) Spirala
() Wierszowanie

Typ frezowania | Wspéibiezne ~

Kat

|

Zkierunku | Lewa
Przekroczenie krawedzi
Naddatek patfabrykatu (£1)
Komentarz

Parametry obrabki

Obroty (Obr/min) | 8488

@

e

Polfabrykat (@) Profil
Model 3D
() Biezacy potfabrykat

Technologia | Brak

Opis nowosci EDGECAM 2021.0
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Dzieki temu, 2ze Planowanie rozpoznaje biezacy
poifabrykat, cykl mozna wykorzysta¢ do obrébki gornej
powierzchni roznych stempli. Wczesniejsze Sciezki nie
miaty  wiasciwej kolejnosci, przeskakujgc miedzy
ptaszczyznami powodowaty niepotrzebne przejscia.

W tym wydaniu dodano opcje Obrébka regionami do
zaktadki Gtebokosé w cyklu Planowania umozliwiajac
cyklowi obrébke wszystkich przej$¢ kazdego stempla
przez przejsciem do nastepnego.

W tym wydaniu dodano strategie obrobki w cyklu
Planowania. W zaktadce Ogélne mamy wybor pomiedzy
strategig:

» Spirala — umozliwia obrobke od zewnetrznych
krawedzi do wewnatrz.

* Wierszowanie— réwnolegty wzor Sciezki
stosowany we wczesniejszych wersjach

Wczesniej zastosowano odsuniecie od poifabrykatu aby
zapewni¢ obrobke krawedzi materialu, co oznaczato
dodatkowe przejscia narzedzia.

W tym wydaniu dodano opcje Przekroczenie krawedzi do
zakfadki Ogolnie w cyklu Planowania, ktéra dostosowuje
ostatnie przejscie w ten sposéb, aby frez obrabiat krawedz
koncowg. Realizowane jest to poprzez roziozenie przejsé¢
bez zwigkszania czasu cyklu lub szerokosci skrawania.

Opcja jest zaznaczona domysinie, a poprzednie domysine
wartosci przesuniecia (0.5mm lub 0.2 cal) zostaty usuniete,
aby uniknagé niepotrzebnego zwiekszania odlegtosci.
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Profilowanie — wsparcie dla typu narzedzi jaskotczy ogon

Zostata dodana obstuga narzedzi jaskotczy ogon w cyklu
Profilowania:

» Wartos¢ Max podciecie nalezy wprowadzi¢
w zaktadce Wiecej ... w taki sam sposdb jak dla
narzedzia krgzkowego lub sferycznego,

* W oknie dialogowym Profilowania nalezy wybraé
powierzchnie bryty w zaktadce Ogoélnie i Katy
ujemne w zaktadce Kontrola

* Mozna uzy¢ funkcji bryly
i pracowa¢ z zakresami

* Musi by¢ wybrana powierzchnia do
obrébki

lub  powierzchni

Indeksowanie — wsparcie dla ptaszczyzn zaawansowanych

Indeksuj 2 x
Ogélnie
Kierunek () Majkrécej Typ bazy |Przyrostowe
®) Zgodnie
() Przeciwnie
—Do pozygi
Hazwa | <Brak> >

Alternatywne D
indeksowanie

Definiowanie nazwy Zera l:l
Uzyj plaszczyzn
zaawansowanych

Odlegtoié

Minimum Ruchdw 0
Obraotowych

—Strefa bezpieczenstwa

Typ bezpiecznego | Brak ~

Poczatek ukladu | <Brak=

—Kod wzgledem do
Zero [

Marwa |Géra

Anuluj

Gtowice katowe dostepne na maszynach MTM

Podczas indeksowania do pfaszczyzny roboczej, ktéra
normalnie wymagataby wyréwnania z osiami maszyny,
EDGECAM pozostawi jg w biezacej orientacji, a cykle
bedg generowane wzgledem tej ptaszczyzny.

Dodano nowg opcje Uzyj ptaszczyzn zaawansowanych
do zaktadki Ogolnie okna dialogowego Indeksowania,
ktéra po zaznaczeniu nie wyréwna ptaszczyzny roboczej
do osi maszyny. Zostata dodana nowa zmienna
WPROTATION, gdzie warto$¢ 0 oznacza, ze ptaszczyzna
byta juz wyréwnana i nie ma potrzeby generowania
obrotu w kodzie NC.

Zalety:

- Jesli w obrabianym detalu musi zosta¢ zmierzone
potozenie lub kat fatwiej wprowadzi¢é na sterowniku
odsuniecia lub wywotaé reczne cykle pomiarowe.

- Program odpowiada osiom w dokumentaciji

- Latwiejszy do odczytania kod NC.

Od tej wersji rozszerzono dostep do gtowic katowych
0 maszyny MTM
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W tej wersji dodano opcje Zablokuj dzigki ktérej wraz ze
zmiang orientacji narzedzia punkt ptytki obraca sie razem
z nim, oraz opcje Naroze dzieki ktéremu mozemy
zdefiniowac¢ punkt ptytki w dowolnym narozniku ptytki.:

« Do zaktadki Oprawka dodano opcje Naroze i
Zablokuj, sg one dostgpne dla punktu ptytki Na
przecieciu i Promien prostopadle

* Nowe zmienne bedg dostepne dla wszystkich
typow ptytek we wszystkich orientacjach

Rowki profile — Dodano modyfikatory Wejs¢/Wyjs¢ drugiej sciezki

Rowki profile

Ogéinie  Wejicia/taczenia kg

Typ taczenia | Rud

Typ dojazdu () Ry
[OF]
Qs
Os

Wejidia drugiej scie?kd

Kat [0 Promien |0

g
4

Dlugoéé [2

Wyjicia drugiej scie?k

Kat [0 Promien |0

Wisda 1 Dlugos¢ [0

rostopadte [0

®

Wejscia drugiej sciezki sg dostepne w zaktadce
Wejscia/k.aczenia w cyklu Rowki profile.

Wczesniej podczas korzystania z cyklu Rowki profile nie
byto mozliwos$ci kontrolowania ruchéw wejscia i wyjscia dla
drugiej Sciezki:

* Aby umozliwi¢ wigkszg kontrole nad $ciezkg
narzedzia dla drugiego przejscia dodano opcje
Wejscie drugiej sSciezki i Wyjscie drugiej
Sciezki.

* Oryginalne opcje wejscia i wyjscia nadal
kontrolujg pierwszg Sciezke cyklu.

* Z racji tego, ze wigkszo$¢ uzytkownikow bedzie
ustawiata wejscia/wyjscia drugiej sciezki tak samo
jak pierwszej to dla wartosci drugiej $ciezki
automatycznie przypisane sg modyfikatory, ktére
podczytujg wartos¢ wejsé/wyjs¢ pierwszej sciezki.

Ustawienia Wycinania — dodano pre-definiowang strategie ,Kieszenie — sciezki: zgrubne, mostki

I wykanczajgce w osobnych plikach

m

Ustawienia Wycnania
Ogéinie

Informacje CzgZ¢/Program 2
-
Ukiad wspshzednych (O Przyrostowe i O
Absolutnie D
o =
Wartog¢ wspéirzedne) [
pracy
od pozygji []
XBaza
YEaza Z8aza
Dobazy [] Drut jest przewlekany
Typ strategi
@ Uz Pre-gefiniowane strategil
O Uz strategi recnej

Oz gkl maszyny
Pre-definiowana Strategia

sticsw praejéciem zgrubnym)

Do zaktadki ogdlnie w oknie dialogowym Ustawienia
Wycinania dodano pre-definiowang Strategie
.Kieszenie — $ciezki: zgrubne, mostki i wykanczajgce w
osobnych plikach”

Po wybraniu tej strategii sg generowane cztery pliki NC:

» Obrobka kieszeni.

* Przejscie zgrubne pozostawiajgce mostek.
* Przejscie usuwajgce mostek.

+ Wykanczajgce przejscie.
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Usprawnienia w EDGECAM Inspect

Podczas ciggtego udoskonalania EDGECAM Inspect wprowadzono szereg ulepszen:

* Edytuj wiele funkcji
Okno dialogowe Edytuj zostato ponownie wprowadzone. Dzigki temu poleceniu mozemy zastgpi¢ okreslone
wihasciwosci dla wszystkich wybranych cech. Okno dialogowe wyswietla sie po wybraniu kilku cech.
* Zmien warstwe i kolor za pomocga polecenia Edytu;j
Dzieki temu ulepszeniu mozna zmieni¢ Warstwe i Kolor w wybranych cechach podczas korzystania
z okna Edytuj
* Okno dialogowe
Dla szyku liniowego i prostokatnego ponownie wprowadzono okno dialogowe

* Nagrywanie PCl dla cech i funkcji Inspect
Nagrywanie PCI-JS zostato dodane do EDGECAM Inspect i mozna nagrywac¢ wszystkie cechy i polecenia

* Przenoszenie i kopiowanie wielu Punktow
Udoskonalono polecenie Przesun i mozna teraz przenosic¢ cechy przy uzyciu roznych metod:

» Jedli wybierzesz ceche z ekranu, pojawi sie okno dialogowe o wybraniu nowego potozenia cechy
» Jedli wybierzesz ceche lub kilka cech z drzewa cechy to zostanie wyswietlone okno dialogowe z trzema
opcjami ( Przenies, Przenie$ do, Odsuniecie) oraz opcja Kopiuj, ktéra utworzy kopie cechy.
* Cecha konstrukcyjna stozek
Dostegpna jest nowa cecha konstrukcyjna, ktérg mozna skonstruowaé¢ z cech okragtych ( cylinder, stozek, otwor).
Dzieki tej cesze uzytkownik moze sprawdzi¢ tolerancje okragtosci, stozkowosci wielu powierzchni.
* Wsparcie nieréownomiernych tukéw

Wczesniej silnik cechy Inspect nie obstugiwat wyrdwnania tukéw. Ten problem zostat rozwigzany, a tuki
mozna nanosi¢ na rézne ptaszczyzny.

Usprawnienie wydajnosci

Ogodlne usprawnienie wydajnosci
Zwrécono uwage na obszary, w ktérych EDGECAM spowalniat podczas pracy z bardzo duzymi plikami i rozwigzali$my
szereg nastepujgcych problemow:
* Powolne usuwanie geometrii, gdy sekwencja zawiera setki instrukcji
Problem polegat na tym, ze sekwencja byla od$wiezana niezaleznie od tego, czy geometria byta uzywana
w cyklu czy nie.
* Wiaczenie/wylaczenie warstwy moze zajgé duzo czasu
Mozna to zauwazy¢ przy projektach z duzg iloscig instrukcji i cech, podczas jej aktualizacji. Wczesniej
u niektoérych klientdow zajmowato to ponad minute, teraz zajmuje sekunde.
* Generowanie modelu STL w pliku PPF
Czesci ze ztlozonymi elementami generowaty za kazdym razem model STL do symulacji. Model STL jest

teraz generowany i przechowywany w pliku PPF, co pozwala zaoszczedzi¢ czas.
Ulepszenia wydajnosci w obrobce WAVE

Cykl WAVE zostat zoptymalizowany poprzez poprawe przetwarzania réwnolegtego. Srednio cykl zostaje
wygenerowany dwa razy szybciej, ale moze by¢ to nawet czterokrotnie.

Uwaga: Aby skorzysta¢ z tego usprawnienia trzeba posiada¢ wielordzeniowy procesor
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Ustawienia — Opcja kompresji modeli STL w symulacji

Ustawienia systemu

Ogoinie  powierzchnie Sciezki  Magazyn Wybér  Bryly

Jednostki () cale
@ Milimetry

sieciowe kopiowanie pliku 7]

Kompresowanie pliku []

Zapisz dziennik czesci [

Toleranga

Importuj IGES
Mowy IGES impart
Impartuj DWG/DXF
Nawy DWG/DXF import

Nowy DWG/DXF - faduj obszat
papieru

Strategie
Sledzenie w kodzie []

Automatyezne sortowanie
Tablicy Planowania

Modalnie

Usun wartosd domyéine []

(1]
x

Interfejs

Srodawisko

Otwieraj tylke do odeatu [

Nowy IGES export

Nowy DWG/DXF - rozbij bloki

Limit narzgdzia przy kontroli =
kolizi =

Tryb Dostosuj []

Opis nowosci EDGECAM 2021.0
www.edgecam.pl

Symulator teraz przechowuje modele STL generowane
przez poifabrykat i cze$¢ wewnatrz pliku PPF.

Nowa opcja Kompresowanie pliku zostata dodana do
Karty Ogdlnie:

Zaznacz aby skompresowaé modele STL i
zmniejszy¢ rozmiar pliku PPF, chociaz proces
kompresiji zajmie wiecej czasu.

Odznacz, jesli jest wystarczajgco duzo miejsca na
dysku, lub dodatkowy czas bedzie stanowit
problem.
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Udoskonalenia symulatora

Zachowanie modeli symulacji dla zwiekszenia wydajnosci
Symulator przechowuje teraz modele STL generowanie przez potfabrykat i cze$¢ podczas symulacji w pliku PPF.

Oznacza to, ze gdy plik zostanie ponownie otworzony w symulatorze, w ramach tej samej sesji lub nowej sesji bedzie on
znacznie szybciej sie¢ wezytywat, nawet jesli plik bedzie uzywany na innym komputerze.

10
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Usprawnienie kreatora postprocesorow

Stopnie obrot./Posuw min.

X
Nazwa maszyy (150 4 Ads Mil |
Jednostki maszyny @) Metrycane Rozszerzenie pliku dia Cl
O Calowe kodu NC
Maksymalny uch szybki Plaszozyzny | xyszxsZY ~
{mm/min)
Ruch szybki niedzielory [ Mekeymainy promii
Ruch szybki 30 []
Stala korekeji promienia Lukihelikaine | Podalone o
Wyswietlanie narozy przy | gjg o ;
ooy | Oragty Pozwsl G40 na ruch wycef m}
Poziom poczatkowy Obstuga korekeji dia Spirali
Ustaw Puste Pola na Zero Interpolacia Spine
Max posuw katowy
Kt Eiers [ D ecprifnin)
Wspblrzgdne pray
indeksowaniu | Bietace Zero > Ignonyj zbiezne zera
Siaecona of - ndeksowanie [y Obrit wokst ostrza
Wymus plaski dla obrot. osiowego
Kod dia ruchéw h v .
1 ruchéw katowych | ABC Katy Wymus Paski dla obrot. otw. osiowo []
Wspélrzedne dla S-osi (@ Bezwzgl. - na Ostrze narzedzia Zawsze resetu] zem obrotowe [m]
Bezwzgl. - na punkt Obrotu Pasuw czasowy dla 5osi O
O Wapdirzedne Cedel Bez wspéliniowych w 5 osiach 0
04 B: Bezwzgl. na ostrze narzedzia
0 B: Bezwzgl. na punkt obrotu Pokat pigcio osiowy ruch jako iniowy [
Bazy dodatkowe [m}
Kierunek kata wyiscia m}
Wsparcie symultanicznego indeks.
Fosumw czasowy tryb obr. (3ax) [] Biegunowy dla CY=0
Fosum czasomy tryb pl. (3ax) [] Wymus Stycznie Zero obrabiarki
Stopnie obrot./Posuw Mn. [ Genenjj katy. Eulera dla wsz. uchow []
Uiyl zaawansowanych plaszczyan [
oK Anulyj Pomoc
x

Gody

] Wymué G Kod po zatrzymaniu
Interpolacia Liniowa

Interpolacia Kolowa ([CCLW)
Stop Dok ladny

Plaszczyzna XY

Plaszczyzna YZ

Metryczne

Korekejz (Lewa)

=

3D Korekcja (W)
Programowanie Absolutne

Posuw / Minute

11

Kod Punktu Ref. Bazy

Ruch Szybki

Interpolacia Kolowa (CLW)
Czas postoju

Wylacz Stop Dok ladny
Plaszczyzna X2

Cal

Korekcia (Wylgczona)

Kaorekeja (Prawa)

L&)

00000

3D Korekcia (WYL)

Programowanie Przyrostowe

G+od Posuwu czasowego

Posuw / Obrdt 5
Kod Punktu Ref. Wymiany '3
[s3 | [F‘omiar kata 6 |
oK Anuluj Zastosyj

Do okna Parametry maszyny dodano opcje Stopnie
obrot./Posuw Min.

Ta zmienna dostepna jest dla dowolnego typu maszyny,
zmieni wartos¢ zmiennej systemowej FEED w ruchach
obrotowych, przeksztatcajgc wartosci posuwu na stopnie
na minute.

Mozliwa jest zmiana wartosci G-kodu w zaktadce Styl
NC, G-Kody i Modalnie.
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Siatka punktéw wymiany narzedzia

Parametry obrabiarki ~ Glowica 0 Glowica 0 Oprawka  Glowica 1 Glowica 1 Oprawka  Ogdlnie Wizeciono  Ogdlnie Wizeciono - przet

L
w ”
T [Lniowy v [J0bro¢ do czola wrzec. Typ Opranki

Obr¢ dia odwricone; opray
Wsparcie glowic pétpozycienawanych

logé narzedzi 75 =] Domysine wrzeciono = Rozszezenie

nazwy piku

Bazowa pozycia jest poczatkowa pozycia narzedzia w EDGECAM. Jest to relatywna pozycia zerowa
v est obli

X Y 4

Bomvencdi j0 Jo  Jrow ]

Pozycja punktu Wymiany Narzedzia moze byé okreslona w Kreatorze Postprocesorw lub EDGECAM
Dia frezowania, ady wszystkie wartosel sa zero, EDGECAM automatycanie uzyje punktu Wymiany
Rararrisin 7

X Y

Liniowe Parametry glowicy

X
Baza dia pierwsze] |

Y z
300 v
pl] b1
Sk Siatka punktéw wymiany narz

Podczastoczenia dla kazdej glowicy mozna indywiduainie 2defiriowaé Punkt bezpiecany, konieczna jest pozycia dia wrzeciona
aléwneao. pozveia Dodwrzeciona tworzona iest isko lustro relatvwnie do Zera na Dodwrzeciorie

x v 7
Wiasdiwosc
£ 2t
= Ogdlnie
MNazwa upper Tumet
Liczba narzedzi 25
Przesunigcie dla pierwszej pozycji -300.000000, -300.000000, 0.000000
=l Parametry trybu macierzy
Plaszczyzna uchwytu Xy
Liczba wierszy 5
Liczba kolumn 5
Przesuniecie dla wierszy 255.0
Przesuniecie dla kelumn 165.0

= Pozycje liniowej glowicy
-1327.903000, 245.050000, 222.620000
-1162.903000, 245.050000, 222.620000
-557.903000, 245.050000. 222.620000
-832.903000, 245.050000. 222.620000
-667.903000, 245.050000, 222 620000

EEEEEEZ
L e

W}aéciwoéci <2 Podglad

Opis nowosci EDGECAM 2021.0
www.edgecam.pl

W przypadku narzedzi montowanych liniowo, EDGECAM
obstugiwat pojedynczg linie o statym skoku rozstawu
narzedzi. Niektdre obrabiarki majg zmienny skok rozstawu
narzedzi, a takze wiele linii do montazu narzedzi.

Dodano opcje Siatka punkéw wymiany narzedzi do
zaktadki Magazyn, ktéra pozwoli na zdefiniowanie
narzedzi rozmieszczonymi w siatce punktéw:

» Kiedy ta opcja jest zaznaczona, dodatkowe
zmienne beda dostgpnie w obszarze wtasciwosci
magazynu, co zapewni uzytkownikowi domyslg
strukture do szybkiego rozmieszczenia punktéw
wymiany narzedzi.

¢ Punkty wymiany narzedzi mozna
skonfigurowac¢ i zastgpi¢ dowolng wczesniej
ustawiong konfiguracjg. Wspotrzedne te
okreslajg odlegtoéci od kazdego punku
wymiany narzedzi, umozliwiajgc uzytkownikowi
rozmieszczenie punktéw wymiany na siatce.

Uwaga: Te wspotrzedne sg mierzone od potozenia
poczatkowego.
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